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Vazeni povrchafi,

od posledniho €isla naseho ob&asniku ubéhla chvilka, ktera byla vyplnéna fadou povrcharskych akci. Od téch tradi¢né uspésnych a na vysoké Urov-
ni, jako je setkani v Se¢i u Chrudimi pofadané panem profesorem Kalendou az po ty nezdafilé v Letfianech, které se doufejme, nebudou opakovat.
Latka kvality je na povrchare kladena a vdemi plnéna na vysoké Urovni a proto i povrchafi vyzaduji vysokou kvalitu akci, které je maji prezentovat, sdru-

Zovat i poucit.

Svym rozhodnutim v podobé Uc€asti a neucasti mame vsSichni moznost rozhodnout o budoucnosti vSech akci, které by vzdy mély byt pro obor povr-
chovych uprav pfinosem. Je proto nezbytné nutné se rozhodovat obezietné kam investovat Vas €as a penize.
| z téchto dlivodu je snaha povrchard sdruzit se v neformalni, ale funkéni spole€enstvi, které chce byt pfinosem pro obor povrchovych Uprav. Blizsi o

pfipravovaném Centru pro povrchové Upravy je jiz uvedeno i v tomto Cisle.

VSem Vam jménem Obcasniku preji péknou dovolenou a hezkeé léto.

M Jous e

ZPRAVY

STATISTICKE METODY

SKALICKY MILOSLAV, SURNICKY MILAN A NOVOTNY PAVEL - ZVVZ A.S. MILEVSKO

ZVVZ a.s. je firmou s téméf Sedesatiletou tradici pfi vyrobé vzducho-
technickych zafizeni. Tato zafizeni jsou prevazné opatfovana organic-
kymi natérovymi hmotami. V roce 1998 byla v ZVVZ a.s. Milevsko zave-
dena do provozu linka na vodou feditelné natérové hmoty. Dale jsou
v nasi a.s. realizovany natérové hmoty v péti kombinovanych kabinach
(stfikaci a susici proces) a v lakovné H11, ktera je ur€ena pro aplikaci
natéra na velkorozmérové vyrobky. Tato lakovna projde ve druhé polovi-
né roku 2007 totalni rekonstrukci.

Ro¢ni spotfeba natérovych hmot se v nasi a.s. pohybuje okolo 100
tun. To je spotfeba, ktera pfi sou¢asnych cenach natérovych hmot vy-
razné ovliviiuje cenu nasich vyrobkl. Moznosti, které vedou ke snizovani
spotfeby natérovych hmot je nékolik. Jedna se hlavné o spravné vybra-
nou aplikaéni techniku, vhodné aplikacni podminky a vysoce kvalifikova-
ny personal.

Teoretické znalosti jednotlivych lakyrnikd je nutné periodicky do$kolo-
vat, av8ak nam se vyrazné osvedcCily i statistické metody kontroly tloust-
ky natéra.

Kontrola zkousky natérd, tak jak ji realizujeme v nasi a.s., vychazi
znormy CSN ISO 2808 a CSN EN ISO 12944. Technolog lakovny si
kazdy den namatkové vybere zakazku, na které provede méficim pfistro-
jem se statistikou pfedepsany pocet méfeni (poCet méfeni je zavisly na
velikosti upravované plochy). Naméfené hodnoty jsou pfenaseny do
pocitace, ve kterém se Udaje zpracuji, a nasledné je provedeno vyhod-
noceni. Vystupem z tohoto procesu je protokol, ktery obsahuje veSkeré
zjisténé udaje. Na zakladé % navySeni nominalni hodnoty je lakyrnik
ohodnocen od stupné 1 do stupné 5 (viz tabulka).
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navyseni znamka hodnoceni
<21% 1 profik

21 -40% 2 natérac
41 -60% 3 amatér
61-80% 4 diletant

> 81 5 packal

V pfipadg, Ze je lakyrnik hodnocen stupném 5, je okamzité proveden
rozbor pfi€in tohoto vysledku. Kazdy lakyrnik je za uplynuly mésic vy-
hodnocen (primér z vyslednych znamek) a to tak, Ze pfi hodnoceni:

do 1,2 ziskava lakyrnik 40% stimulaénich zdroja,

do 2,2 30% stimulaénich zdroju,
do 3,2 20% stimulacénich zdroju,
do 4,2 10% stimulaénich zdroju.

DalSich 60% stimula¢nich zdroju je v kompetenci vedouciho lakovny a
to ve vazbé na kvalitu a intenzitu prace, ve vazbé na ochotu, na zacha-
zeni se svéfenou technikou atd.

Zpracovana denni data (hodnoceni lakyrnika, naméfené hodnoty, od-
chylky.) a celkové mésiéni vysledky (celkové hodnoceni - vysvédéeni,
stupen vitéz(..) jsou prezentovany na nasténce lakovny tak, aby mél
kazdy lakyrnik pfehled o tom, jak se kvalita jeho prace podili na spotfebé
natérovych hmot a tim i na celkovém hospodarském vysledku lakovny.
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CENTRUM PRO POVRCHOVE UPRAVY

sférou podnikani.

né pomoci, vzdélavani a spoluprace.

Smyslem Centra pro povrchové Upravy je volné a neformalné
sdruzit progresivni firmy v oblasti technologii povrchovych uprav a
strojirenstvi. Cilem je poskytovat informace potfebné pro technolo-
gicky rozvoj, zvysit technologické znalosti ve spole€nosti a napo-
moci vratit strojirenstvi v nasi zemi tradiéni droven a prestiz.

Toto centrum bude otevieno vSem zajemcim o vzdélavani a
v8em firmam, které maji zajem o jeho vyuziti a podporu. Centrum
bude mozné vyuzivat firmami jak pro viastni odborné akce, tak pro
prezentace technologii, zafizeni a vyrobku.

Vyznamnym aspektem spoluprace je pomoci firmam v rychlém
ziskavani informaci, obchodné vyrobnich podnétd souvisejici se

Centrum chce byt volnym spolecenstvim zajemcli o obor povrchovych Uprav bez zavaznych formalit, s cilem vzajem-

JAN KUDLAEEK, JIRi BURES, MARIE VALOVA, VIKTOR KREIBICH,

FYZIKALNIi JEVY UPLATNOVANE U VAZEB NECISTOT
K POVRCHU MATERIALU

ADSORPCE

Adsorpce je specialni druh sorpce (pfijimani latky jinou latkou, kde
sorbent - rozpustédlo je schopen pfijmout pouze nékteré latky sorbaty).
Spociva v navrstveni plynd nebo rozpusténych latek (adsorbatll) viivem
molekularnich sil na fazovém rozhrani, tj. na povrchu tuhé latky — ad-
sorpéniho €inidla (adsorbentu) nebo na kapalnych hrani¢nich plochach.
Mnozstvi substance adsorbované na jednotce povrchu zavisi na tlaku a
teploté. Adsorpce je komplikovana pfitomnosti nedistot v zakladnim
materialu.

1) Chemisorpce

Chemisorpce je adsorpce provazena chemickymi reakcemi. Tento po-
chod na rozdil od vratné ( reverzibilni ) fyzikalni adsorpce je nevratny
(ivererzibilni), jelikoz pfi ném nelze fyzikalnimi zpGsoby znovu oddélit
sorbent od sorbatu.

PFi chemisorpci dochazi zpravidla k velmi silnému naruSeni zachyce-
nych molekul, pfipadné k jejich disociaci, takze chemisorbovanou vrstvu
tvofi atomy chemicky vazané k povrchu, jenz maji urcité chemické uspo-
fadani.

2) Adheze

Adheze je pfilnavost molekul na hrani¢nich plochach plynoucich ze
vzajemné mezimolekularni interakce.
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PROBLEMATIKA PREDUPRAV POVRCHU - CAST 2.

MIKROGEOMETRIE POVRCHU A VLIV PRIPRAVY NA PO-
VRCH

Ani povrch monokrystall s Uplnymi atomovymi rovinami neni geomet-
ricky dokonale rovinny, tim vétsi jsou odchylky u technickych kovl. Vzni-
kaji pfi pfipravé povrchu a v dusledku pusobeni vnéjsich sil prostredi.

V praxi rozliSujeme tfi druhy nerovnosti:

1)  mimofadné nerovnosti
Jedna se o trhliny, ndhodné nerovnosti odlitkd a vykovkd, nepravidelné

ryhy — (A)

2) vinitost povrchu

Jde o periodicky se opakujici nerovnost povrchu vznikajici vétsinou pfi
obrabéni chvénim stroje, nastroje a obrabécich soucasti — (B )

3) drsnost povrchu ( mikronerovnost )
V tomto pfipadé jde o drsnost povrchu pravidelné se opakujici, ktera je
podminéna technologickym pochodem — ( C )

Na pravidelné se opakujici nerovnosti se superponuji ultramikronerov-
nosti ( D ), které jsou dany snahou povrchu dosahnout co nejstabilné;si-
ho stavu.

povrchova uprava (http:/www.povrchovauprava.cz)

Obr.: Schéma nerovnosti rizného druhu >
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Sebemensi mechanicka pfiprava povrchu materidlu vede k ovlivnéni
krystalické strukturni mfizky i do hloubky. Stupen poruch v tvarené vrstvé
je nejvétsi u povrchu. Na prifezu vzorku muzeme v povrchové vrstvé
sledovat nasledujici pasma:

1)  pasmo polykrystalické dezorientované

Kov zde existuje v malych krystalcich dezorientovanych, vzniklych
v dusledku lesticich rotaénich pohybud. Jedna se o pasmo o hloubce 5 —
10 ym.

2) pasmo polykrystalické orientované

3) pasmo pfechodu

Orientované krystalky zde pfechazeji v neporuseny kov.

PFi obrabéni vznikaji sméry probihajici v povrchové vrstvé materialu.
Podle podminek obrabéni se liSi vlastnosti povrchové vrstvy. Jedna se o
drsnost povrchu, stupné deformace zrn v povrchové vrstvé, vznik pnuti
tlakovych a tahovych, tepelné namahani s moznosti zahajeni rekrystali-
zace materidlu, rychlost ochlazovani nad 10° °C.s™ vedouci k tvorbé
kovovych skel, zména tvrdosti povrchové vrstvy.

Z hlediska stupné drsnosti praxe ukazuje vysoce lesténé povrchy jako
nevhodné pro natérové systémy. Na druhou stranu mirné zdrsnéné
povrchy ukazuji lepSi pfilnavost natéru k povrchu, nebot dochazi ke
zvétseni plochy povrchu materidlu. PFi pfiliSné drsnosti povrchu ovSem
dochazi k potfebé vyrovnat vyskové rozdily reliéfu a tato mista podléhaji
pfili§ vyraznému mechanickému namahani a abrazi povlaku, coz vede
k poruSeni natéru. Naproti tomu napf. galvanické pokovovani vede
k potfebé hladkého vylesténého povrchu.

TECHNOLOGICKY PROCES PREDUPRAVY POVRCHU

Povrch kovl je znaéné znecistén rdznymi latkami (necistotami - uve-
denymi v prvni ¢asti). Kazdy druh necistoty je k povrchu materialu vazan
rdznymi zplUsoby a podle toho musi byt z povrchu odstranén danym
druhem pfedupravy povrchu materidlu. Podle toho délime pfeupravy
povrchu na:

1) Mechanické
2) Chemické

MECHANICKE UPRAVY POVRCHU
Ukolem mechanickych preduprav povrchu je:

= ocisténi povrchu od hrubych necistot (rez, okuje, pisek, grafit, atd.)

= zajistit vlastnosti povrchu davajici pozadovanou pfilnavost nasleduji-
cich vrstev (natérové systémy, galvanické pokoveni, atd.)

= vytvofit podminky povrchu zaru€ujici zvySenou korozni odolnost

= vytvofit povrch zajistujici lepsi vzhled (matnost, lesk, aj.)

= zlep$it mechanické vlastnosti povrchu (zpevnéni povrchu v disledku
vneseni napéti do povrchové vrstvy, aj.)

ROZDELENi MECHANICKYCH PREDUPRAV POVRCHU

= Tryskani
o dle pouzitého materialu
- ocelova drt
plastova drt’
- suchy led
- sekany drat
- keramika
- mlety korund
- kfemenny pisek
o dle kinetické energie tryskaného materialu
- stlaéeny vzduch

- vodni proud
- odstrediva sila
- kombinace

= Omilani

= Brouseni

= Lesténi

= Kartacovani

Pokracovani v dalim &isle. [ |

VIKTOR KREIBICH, JAN KUDLACEK

1 Uvob

Kovové povlaky jsou vytvofeny na bazi cistych kovd, slitin kovl
a kompozitt (tzn. materialll, které jsou sloZzeny ze dvou i vice materialt
riznych vlastnosti). V dne$ni dobé se ve vétsiné technologii povrcho-
vych Uprav rozvijeji slitinové a kompozitni povlaky, protoze zakladni
vlastnosti Cistych kova vétSinou nesplfiuji vSechny naroéné pozadavky.

2 KOMPOZITNi POVLAKY

Stale se zvysujici pozadavky na vlastnosti povrchd velmi namahanych
soucasti, urychlily vyvoj povlakt kombinovanych s povlaky kompozitnimi,
¢imz se vzajemné kombinuji a rozSifuji vyhody a moznosti povrchovych
uprav.

Kompozity jsou slozené heterogenni materidly, tvofené minimalné
dvéma fazemi, které jsou od sebe rozdéleny rozhranim.

Faze maji obvykle rozdilné chemické slozeni a li§i se svymi fyzikalnimi
a mechanickymi vlastnostmi. Kompozitni materialy se skladaji ze zaklad-
ni a disperzni faze. Cilem je ziskat material, ktery ma lepS$i fyzikalni
a mechanické vlastnosti, nez jsou vlastnosti vychozich materialu.

3 KOMPOZITNi POVLAKY V GALVANOTECHNICE

V soucasné dobé vstupuji do popfedi zajmu i funkéni povlaky, které
jsou vyluéovany galvanicky. Tyto nové funkéni galvanické povlaky jsou
vétsinou vylu€ovany na principu kompozitnich nebo slitinovych povlakd,
ale i jako jejich vhodné kombinace.

Cilem téchto povlaku je bud nahrada klasickych povlaku, jako napf.
tvrdochromu, z diivodu jejich Skodlivych G€inkd na Zivotni prostfedi nebo
ziskani zcela novych vlastnosti povrchd oproti zakladnimu materialu
(vy$8i tvrdost, otéruvzdornost, korozivzdornost) ¢&i ziskani vhodné kom-
binace téchto vlastnosti.
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FUNKCNi KOMPOZITNi POVLAKY S GALVANICKY VYLOUCENOU MATRICI

Tyto povlaky maji kovovou galvanicky vylouc¢enou matrici, ve které je
rozptyleno urcity po€et praskovych disperznich &astic. Vyuzitim vlastnos-
ti slitinovych a kompozitnich povlakd, jejich vhodnou kombinaci, i moz-
nosti tepelného zpracovani, vznikaji Siroké moznosti jejich uplatnéni. Je
tak mozno vylu€ovat povlaky tvrdé, otéruvzdorné, samomazné, kluzné,
antiadhezivni, tepelné odolné, pfipadné s kombinaci téchto nebo
i dalSich vlastnosti. Rychlé zavedeni a vyuziti takovychto povlakl je
podminéno ovéfenim jejich vlastnosti a vyhledanim vhodnych technolo-
gii, resp. elektrolytd pro jejich vylu€ovani.

4 EXPERIMENTALNi PRACOVISTE PRO GALVANICKE
VYLUCOVANi KOMPOZITNICH POVLAKU

S ohledem na provadéni experimentd se stavajicimi, ale také novymi
kompozitnimi povlaky bylo nutné vytvofit zcela nové pracovisté pro vylu-
¢ovani novych kompozitnich povlakd. Ddraz byl kladen na univerzalnost
a jednoduchost tohoto nového zafizeni.

Experimentalni pracovisté pro vylu€ovani elektrolytickych povlakd »
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5 CHARAKTERISTIKA VYBRANYCH KOMPOZITNICH PO- Kompozitni povlak Ni - grafit

VLAKU GALVANICKY VYLOUGENYCH vTec’hr'\ologie nz.a’né’éepi kompqzitnjho povla’kg nikl-gl:afit spo{;ivé’ve vvy-
lu€ovani ze specialni niklovaci lazné, ve které je obsazen grafit. Lazen je

tvofena niklovou matrici s 3 az 3,5% hmotnosti rovhomérné rozptylené
dispergované grafitové faze.

Kompozitni povlak Ni — Diamant, Ni — KNB a jejich pouziti

V nasledujicim textu budou oba tyto kompozitni povlaky popsany spo-
le€né, jelikoz vylu€ovani povlaku s €asticemi Diamantu a KNB je velmi
podobné. o S . § 6 ZAVER

Jedna se o kompozitni povlak jehoz matrice je z galvanicky vylouce- . L L .
ného niklu, ve které jsou rozptyleny &astice Diamantu nebo KNB. Tyto Uplatnéni funkénich povlaku je podminéno vyhledavanim vhodnych
povlaky se predevaim pouzivaji jako funkéni Easti obrabécich nastroju. ~ Mmateriall, ovéfovanim novych technologickych postupli a sledovanim
Vétsinou se jedna o riizné kotoudové brousici nastroje, fezaci kotoude, jejich vlastnosti. DalSi vyvoj v této oblasti povrchovych Uprav je velmi
trubkové vrtaky a ruéni naradi, jako jsou napf. jehlové pilniky. Nastroje potrebny. ) )
jsou vhodné tam, kde obrabé&ny material je velmi obtizné obrobitelny. Pro experimenty s vylu¢ovanim dalSich nejen kompozitnich poviaku

Kompozitni povlak Ni — P — PTFE byl navrzen, sestaven a prakticky odzkouSen novy univerzaini laboratorni
elektrolyzér. Toto zafizeni umoziiuje galvanicky vylu€ovat i takové povla-
ky, u kterych je nutné michani i ohfev lazné. Uvnitf vanicky neni zadny
pohyblivy €len, vifeni je zplsobeno proudem elektrolytu.

Jde o kompozitni povlak jehoZz matrice je tvofena ze slitiny Ni—P
a disperznimi &asticemi PTFE — teflon. Castice PTFE (obvykle mensi nez
0,5 um) jsou rovnomérné rozptyleny ve vylou¢eném povlaku. Povlak se / Mo > D o
vyznacuje nizkou hodnotou souginitele tfeni (mensi nez 0,2). Je to zpU- v\{ys_ledk)./ mereni na trlborTletru 'uk_azup, ze kOmPOZItn! povlaky
sobeno linearni strukturou molekul teflonu, které se pfi otéru pfenaseji na s casticemi PTFE se mohou stat novymi kluznymi samomaznymi povla-
protikus a vytvateji tuhy, suchy mazaci film. Dale je povlak charakterizo- ky. Maji lepsi kluzné vlast.nosti i dobrou .odolnost proti lforoz.i. Zavedenim
van svou vysokou odolnosti proti opottebeni, dobrymi kluznymi viast- do praxe se rqzsah pouziti povlakl s disperznimi éést!ceml opét rozsifi.
nostmi a je protiadhezivni (nepfilnavy). Tyto povlaky je mozné, podle ovéfenych technologickych podminek,

Tento povlak je pouzivan pro soudasti pracujicich za obtiznych pra- velice snadno vyloucit. Nevyznamnéjsi pouziti téf;hto kompozitnich po-
covnich podminek (vy$§i teplota, nedostatedné mazani, zvy$ené nama- viakt se predpoklada u pevnostnich Sroub, kde je daleZite znat presné
hani). Vysledkem je klidn&jsi chod zvy$ena Gginnost, bezpeénost a Zi- utahovaci moment a tudiz i mit co nejnizsi soucinitel tfeni. [l
votnost soudasti. Uspésné se aplikuje na velmi namahané &asti vstfiko-
vacich forem, vyhazovace, kluzné plochy, vedeni, lozZiska apod.

PREHLED SOUCASNE PLATNYCH TECHNICKYCH NOREM PRO OBLAST POVRCHOVYCH UPRAV
CAST 2.
JAROSLAV SKOPAL - ENI

CSN EN ISO 12944-1 1998 03 8241 | Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 1: Obecné zasady

CSN EN ISO 12944-2 1998 03 8241 | Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 2: Klasifikace vnéj$iho prostredi

CSN EN ISO 12944-3 1999 03 8241 | Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 3: Navrhovani

CSN EN ISO 12944-4 1998 03 8241 | Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 4: Typy povrchii podkladt a jejich priprava
CSN EN ISO 12944-5 1999 03 8241 | Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 5: Ochranné systémy

CSN EN ISO 12944-6 1998 03 8241 | Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 6: Laboratorni zkugebni metody

CSN EN ISO 12944-7 1999 03 8241 | Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 7: Provadéni a dozor pii zhotovovani natérdi

CSN EN ISO 12944-8 1999 038241 | Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 8: Zpracovani specifikaci pro nové a udrzbové

natéry

CSN P ENV 12837 2001 03 8242 | Natérové hmoty - Kvalifikani pozadavky na inspektory protikorozni ochra-
ny ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy

CSN EN ISO 14713 1999 03 8261 Ochrana zeleznych a ocelovych konstrukci proti korozi - Povlaky zinku
a hliniku - Smérnice

CSN EN 12502-1 2005 03 8270 | Ochrana kovovych material(i proti korozi - Navod na stanoveni pravdépo-
dobnosti koroze v soustavach pro distribuci a skladovani vody - Céast 1:
Obecné

CSN EN 12502-2 2005 03 8270 | Ochrana kovovych material(i proti korozi - Navod na stanoveni pravdépo-

dobnosti koroze v soustavach pro distribuci a skladovani vody - Cast 2:
Faktory ovliviujici méd a slitiny médi

CSN EN 12502-3 2005 03 8270 | Ochrana kovovych material( proti korozi - Navod na stanoveni pravdépo-
dobnosti koroze v soustavach pro distribuci a skladovani vody - Cast 3:
Faktory ovliviiujici Zarové zinkované zelezné materialy

CSN EN 12502-4 2005 03 8270 | Ochrana kovovych material( proti korozi - Navod na stanoveni pravdépo-
dobnosti koroze v soustavach pro distribuci a skladovani vody - Cast 4:
Faktory ovliviujici korozivzdorné oceli

CSN EN 12502-5 2005 03 8270 | Ochrana kovovych material(i proti korozi - Navod na stanoveni pravdépo-
dobnosti koroze v soustavach pro distribuci a skladovani vody - Cast 5:
Faktory ovliviiujici litinu, nelegované a nizkolegované oceli

CSN EN 14868 2006 03 8271 Ochrana kovovych materiall proti korozi - Navod na stanoveni pravdépo-
dobnosti koroze v uzavienych vodnich ob&hovych soustavach

CSN 03 8332 1993 03 8332 | Ochrana proti korozi. Zkouseni paskovych izolaci a smrétovacich materia-
10 z plastu

CSN EN 12068 1999 03 8333 | Katodicka ochrana - Vné&jsi organické povlaky pro ochranu proti korozi v

zemi nebo ve vodé uloZzenych ocelovych potrubi a pouzivané za pusobeni
katodické ochrany - Paskové a smrstovaci materialy
CSN EN 12696 2001 03 8340 | Katodicka ochrana oceli v betonu >
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CSN CEN/TS 14038-1 2005 03 8343 | Elektrochemicka realkalizace a Uprava extrakci chloridd vyztuzeného
betonu - Cast 1: Realkalizace

CSN 03 8350 1996 03 8350 | Pozadavky na protikorozni ochranu uloznych zafizeni

CSN EN 12473 2000 03 8351 | V8eobecné zasady katodické ochrany v mofské vodé

CSN EN 12495 2000 03 8352 | Katodicka ochrana upevnénych ocelovych konstrukci v pfibfeznich vodach

CSN EN 13173 2001 03 8353 | Katodicka ochrana plovoucich ocelovych konstrukci v pfibfeznich vodach

CSN EN 13174 2001 03 8354 | Katodicka ochrana pfistavnich staveb

CSN EN 12954 2001 03 8355 | Katodicka ochrana kovovych zafizeni ulozenych v pddé nebo ve vodeé -
V8eobecné zasady a aplikace na potrubi

CSN EN 12474 2001 03 8356 | Katodicka ochrana podmofskych potrubi

CSN EN 12499 2003 03 8357 | Katodicka ochrana vnitfnich povrchli kovovych zafizeni

CSN EN 13636 2005 03 8358 | Katodicka ochrana kovovych nadrzi ulozenych v padé a souvisicich potru-
bi

CSN EN 14505 2006 03 8359 | Katodicka ochrana slozitych konstrukci

CSN EN 13509 2004 03 8360 | Méfici postupy v katodické ochrané

CSN 03 8361 1990 03 8361 Zasady méfeni pfi protikorozni ochrané kovovych zafizeni uloZzenych v
zemi. Fyzikalné-chemicky rozbor zemin a vod

CSN 03 8363 1978 03 8363 | Zasady méfeni pfi protikorozni ochrané kovovych zafizeni ulozenych v
zemi. Méfeni zdanlivého mérného odporu pidy Wennerovou metodou

CSN 03 8365 1987 03 8365 | Zasady méfeni pfi protikorozni ochrané kovovych zafizeni ulozenych v
zemi. Stanoveni pfitomnosti bludnych proudd v zemi

CSN 03 8368 1989 03 8368 | Zasady méfeni pfi protikorozni ochrané kovovych zafizeni ulozenych v
zemi. Méfeni mérného prechodového odporu kabelu nebo potrubi proti
zemi

CSN 03 8370 1963 038370 | Snizeni korozniho uéinku bludnych proudd na tlozna zafizeni

CSN 03 8371 1978 03 8371 Protikorozni ochrana v zemi ulozenych sdélovacich kabel( s olovénymi,
hlinikovymi a ocelovymi obaly

CSN 03 8372 1977 03 8372 | Zasady ochrany proti korozi neliniovych zafizeni ulozenych v zemi nebo ve
vodé

CSN 03 8373 1976 03 8373 | Zasady provozu, udrzby a revize ochrany proti korozi kovovych potrubi a
kabell s kovovym plastém ulozenych v zemi

CSN 03 8374 1975 03 8374 | Zasady protikorozni ochrany podzemnich kovovych zafizeni

CSN 03 8375 1987 03 8375 | Ochrana kovovych potrubi ulozenych v pidé nebo ve vodé proti korozi

CSN 03 8376 1976 03 8376 | Zasady pro stavbu ocelovych potrubi uloZzenych v zemi. Kontrolni méfeni z
hlediska ochrany pfed korozi

CSN 03 8451 1987 03 8451 Inhibitory koroze v kyselinach. Metody stanoveni ochranné Gcinnosti pfi
mofreni kovl

CSN 03 8452 1989 03 8452 | Ochrana proti korozi. Inhibitory koroze kovu a slitin v neutralnich vodnich
prostfedich. Laboratorni metody stanoveni ochranné uginnosti

CSN EN 1403 1999 038500 | Ochrana kovu proti korozi - Elektrolyticky vylou¢ené povlaky - Metoda
specifikace v§eobecnych pozadavku

CSN EN ISO 15721 2001 03 8501 | Kovové povlaky - Zkousky pérovitosti - Pérovitost zlatych nebo palladio-
vych povlakl parami kyseliny sifi¢ité a oxidu sifi¢itého

CSN EN ISO 15720 2001 03 8502 | Kovové povlaky - ZkouSky porovitosti - Porovitost zlatych nebo palladio-
vych povlakl na kovovych podkladech gelovou elektrografii

CSN IS0 2179 1995 03 8506 | Elektrolyticky vylouéené povlaky. Slitiny cin-nikl. Specifikace a zkusebni
metody

CSN ISO 7587 1995 03 8507 | Elektrolyticky vylou€ené povlaky. Slitiny cin-olovo. Specifikace a zku$ebni
metody

CSN EN ISO 6158 2005 03 8508 | Kovové povlaky - Elektrolyticky vylou¢ené povlaky chromu pro technické
Ucely

CSN EN 12330 2000 03 8509 | Protikorozni ochrana kovu - Elektrolyticky vylou¢ené povlaky kadmia na
Zeleze nebo oceli

CSN EN 12329 2000 03 8511 | Protikorozni ochrana kovu - Elektrolyticky vylou¢ené povlaky zinku s doda-
te€nou Upravou na Zeleze nebo oceli

CSN EN ISO 4526 2005 03 8512 | Kovové povlaky - Elektrolyticky vylouc¢ené povlaky niklu pro technické
Ucely

CSN EN 12540 2001 03 8513 | Ochrana kovu proti korozi - Elektrolyticky vylou¢ené povlaky niklu, nikl-
chrom, méd-nikl a méd-nikl-chrom

CSN IS0 2093 1995 03 8515 | Elektrolyticky vylou¢ené povlaky cinu. Specifikace a zkuSebni metody

CSN I1SO 4521 1992 03 8516 | Kovové povlaky. Elektrolyticky vylou¢ené povlaky stfibra a jeho slitin pro
technické ucely

CSN I1SO 4522-1 1994 03 8517 | Kovové povlaky. ZkuSebni metody pro elektrolyticky vylou¢ené poviaky
stfibra a jeho slitin. Cast 1: Stanoveni tloutky povlaku

CSN ISO 4522-2 1994 03 8517 | Kovové povlaky. ZkuSebni metody pro elektrolyticky vylou¢ené povlaky
stfibra a jeho slitin. Cast 2: Zkougky pfilnavosti

CSN ISO 4522-3 1993 03 8517 | Kovové povlaky. Zkusebni metody pro elektrolyticky vylou¢ené povlaky
stFibra a jeho slitin. Cast 3: Stanoveni pFitomnosti zbytkového mnozstvi
soli

CSN ISO 4523 1992 03 8518 | Kovové povlaky. Elektrolyticky vylou¢ené povlaky zlata a jeho slitin pro
technické ucely

CSN I1SO 4524-1 1994 03 8519 | Kovové povlaky. ZkuSebni metody pro elektrolyticky vylou¢ené povlaky ze
zlata a jeho slitin. C4st 1: Stanoveni tloustky povlaku

CSN ISO 4524-2 1994 03 8519 | Kovové povlaky. ZkuSebni metody pro elektrolyticky vylou¢ené poviaky
zlata a jeho slitin. Cast 2: Klimatické zkousky

CSN ISO 4524-3 1994 03 8519 | Kovové povlaky. ZkuSebni metody pro elektrolyticky vylou¢ené povlaky
zlata a jeho slitin. Cast 3: Elektrografické zkousky porovitosti

CSN ISO 4524-4 1994 03 8519 | Kovové povlaky. ZkuSebni metody pro elektrolyticky vylou¢ené povlaky
zlata a jeho slitin. Cast 4: Stanoveni obsahu zlata »
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CSN ISO 4524-5 1994 03 8519 | Kovové povlaky. ZkuSebni metody pro elektrolyticky vylou¢ené poviaky
zlata a jeho slitin. Cast 5: Zkousky pfilnavosti

CSN ISO 4524-6 1993 038519 | Kovové povlaky. Zkusebni metody pro elektrolyticky vylou¢ené povlaky
zlata a jeho slitin. Cast 6: Stanoveni pfitomnosti zbytkového mnozstvi soli

CSN 03 8530 1991 03 8530 | Ochrana proti korozi. Elektrolytické pokovovani v Hullové vani¢ce. Metoda
zkouSeni

CSN ISO 4525 2004 03 8531 | Kovové povlaky - Elektrolyticky vylou¢ené povlaky nikl-chrom na plastech

CSN EN ISO 4527 2004 03 8541 | Kovové povlaky - Autokatalytické (bezproudové vylouc¢ené) povlaky nikl-
fosfor - Specifikace a metody zkouSeni

CSN EN 13858 2004 03 8542 | Ochrana kovu proti korozi - Neelektrolyticky nanasené mikrolamelové
povlaky zinku na sou€astech ze zeleza nebo z oceli

CSN EN ISO 12683 2005 03 8543 | Mechanicky nanasené povlaky zinku - Specifikace a metody zkouseni

CSN EN ISO 1461 1999 03 8558 | Zarové povlaky zinku nanagené ponorem na Zeleznych a ocelovych vyrob-
cich - Specifikace a zku$ebni metody

CSN EN ISO 1460 1997 03 8561 Kovové povlaky - Zarové povlaky zinku nanasené ponorem na zeleznych
podkladech - Vazkové stanoveni ploSné hmotnosti

CSN EN 13811 2003 03 8570 | Sherardovani - Zinkové difuzni povlaky na Zeleznych vyrobcich - Specifi-
kace

CSN ISO 4520 1992 038630 | Ochrana proti korozi. Chromatové konverzni povlaky na zinku a kadmiu.
Technické pozadavky

CSN EN ISO 3613 2002 03 8631 Chromatové konverzni povlaky na zinku, kadmiu, na slitinach hliniku se
zinkem a zinku s hlinikem - ZkuSebni metody

CSN EN ISO 3892 2002 03 8632 | Konverzni povlaky na kovovych materidlech - Stanoveni ploSné hmotnosti
povlaku - Vazkové metody

CSN EN 12487 2001 038633 | Ochrana kovu proti korozi - Oplachované a neoplachované chromatové
konverzni povlaky na hliniku a slitinach hliniku

CSN EN 12476 2000 03 8640 | Fosfatové konverzni povlaky na kovech - Zpusob specifikace pozadavki

CSN EN 657 2005 038700 | Zarové stikani - Nazvoslovi, klasifikace

CSN EN ISO 14923 2004 03 8701 | Zarové stikani - Charakterizace a zkougeni zarové sttikanych povlakd

CSN EN 14616 2006 03 8702 | Zarové stfikani - Doporuceni pro zarové stfikani

CSN EN 14665 2006 03 8704 | Zarové stfikani - Zarové stfikané povlaky - Symbolické zobrazovani na
vykresech

CSN EN ISO 17836 2006 03 8705 | Zarové stfikani - Stanoveni ucinnosti nastfiku pfi zarovém stfikani

CSN EN 1395 1997 038710 | Zarové stfikani - Prejimaci zkousky zafizeni pro Zzarové stfikani

CSN EN ISO 14922-1 1999 03 8711 Zérové stfikani - Pozadavky na jakost pfi zarovem stfikani konstrukci -
Cast 1: Smérnice pro jejich volbu a pouziti

CSN EN ISO 14922-2 1999 03 8711 | Zarové stfikani - Pozadavky na jakost pfi Zarovém stfikani konstrukci -
Cast 2: Komplexni poZadavky na jakost

CSN EN ISO 14922-3 1999 03 8711 Zérové stfikani - Pozadavky na jakost pfi zarovém stfikani konstrukci -
Cast 3: Standardni pozadavky na jakost

CSN EN ISO 14922-4 1999 03 8711 | Zarové stfikani - Pozadavky na jakost pfi Zarovém stfikani konstrukci -
Cést 4: Zakladni poZadavky na jakost

CSN EN 13214 2001 03 8712 | Zarové stfikani - Dozor nad Zarovym st¥ikanim - Ukoly a odpovédnosti

CSN EN 582 1996 03 8720 | Zarové stfikani - Stanoveni pfilnavosti v tahu

CSN EN ISO 14920 1999 038730 | Zarové stfikani - Stfikani a taveni natavitelnych slitin

CSN EN 13507 2001 03 8731 | Zarové stfikani - Priprava povrch( kovovych dild a sou€asti pred zarovym
stfikanim

CSN EN ISO 14921 2002 038732 | Zarové stfikani - Postup nanaseni zarové stfikanych povlak{ na strojiren-
ské soucasti

CSN EN ISO 17834 2004 03 8733 | Zarové stfikani - Povlaky na ochranu proti korozi a oxidaci za zvyenych
teplot

CSN EN ISO 2063 2005 03 8734 | Zarové stfikani - Kovové a jiné anorganické povlaky - Zinek, hlinik a jejich
slitiny

CSN EN ISO 14924 2006 03 8735 | Zarové stfikani - Dodate¢né upravy a kone¢na Uprava zarove stfikanych
povlaku

CSN EN 1274 2006 03 8740 | Zarové stfikani - Prasky - SloZeni, technické dodaci podminky

CSN EN ISO 14919 2002 03 8741 | Zarové stfikani - Draty, ty€inky a kordy pro stfikani plamenem a stfikani
elektrickym obloukem - Klasifikace - Technické dodaci podminky

CSN EN ISO 14918 1999 03 8750 | Zarové stikani - Zkouseni zpUsobilosti pracovniktl provadgjicich Zarové
strikani

CSN EN 13523-0 2001 038761 | Kontinualné lakované kovové pasy - Zkusebni metody - Cast 0: Obecny
uvod a seznam zkuSebnich metod

CSN EN 13523-1 2001 038761 | Kontinualng lakované kovové pasy - Zkugebni metody - Cast 1: Tloustka
povlaku

CSN EN 13523-2 2001 03 8761 Kontinualn& lakované kovové pasy - Zkusebni metody - Cast 2: Zrcadlovy
lesk

CSN EN 13523-3 2002 03 8761 Kontinualn& lakované kovové pasy - Zkugebni metody - Cast 3: Zména
barevného odstinu - Pristrojové porovnani

CSN EN 13523-4 2001 038761 | Kontinualng lakované kovové pasy - Zkusebni metody - Cast 4: Tvrdost
tuzkami

CSN EN 13523-5 2001 038761 | Kontinualné lakované kovové pasy - Zkusebni metody - Cast 5: Odolnost
proti rychlé deformaci (zkouska uderem)

CSN EN 13523-6 2002 03 8761 Kontinualn& lakované kovové pasy - Zkugebni metody - Cast 6: Pfilnavost
po zkousce hloubenim

CSN EN 13523-7 2001 03 8761 Kontinualn& lakované kovové pasy - Zkugebni metody - Cast 7: Odolnost
proti praskani pfi ohybu (T-ohyb)

CSN EN 13523-8 2002 038761 | Kontinualng lakované kovové pasy - Zkusebni metody - Cast 8: Odolnost v
solné mize

CSN EN 13523-9 2001 038761 | Kontinualné lakované kovové pasy - Zkusebni metody - Cast 9: Odolnost

pfi ponoru ve vodé >
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CSN EN 13523-10 2001 038761 | Kontinualné lakované kovové pasy - Zkusebni metody - Cast 10: Odolnost
proti fluorescenénimu UV zafeni a kondenzaci vody

CSN EN 13523-11 2005 03 8761 Kontinualné& lakované kovové pasy - Metody zkouseni - Cast 11: Odolnost
rozpoustédlim (Zkouska otérem)

CSN EN 13523-12 2005 03 8761 Kontinualn& lakované kovové pasy - Metody zkouseni - Cast 12: Odolnost
proti vrypu

CSN EN 13523-13 2001 038761 | Kontinualng lakované kovové pasy - Zkusebni metody - Cast 13: Odolnost
proti urychlenému starnuti vlivem tepla

CSN EN 13523-14 2001 038761 | Kontinualné lakované kovové pasy - Zkusebni metody - Cast 14: Kfidovani
(Helmenova metoda)

CSN EN 13523-15 2002 03 8761 Kontinualn& lakované kovové pasy - Zkusebni metody - Cast 15: Metame-
rie

CSN EN 13523-16 2005 03 8761 Kontinualn& lakované kovové pasy - Metody zkouseni - Cast 16: Odolnost
proti odéru

CSN EN 13523-17 2005 03 8761 | Kontinualng lakované kovové pasy - Metody zkouseni - Cast 17: Pfilnavost
snimatelnych félii

CSN EN 13523-18 2003 03 8761 Kontinualné lakované kovové pasy - Zkusebni metody - Cast 18: Odolnost
proti vzniku skvrn

CSN EN 13523-19 2005 03 8761 Kontinualn& lakované kovové pasy - Metody zkouseni - Cast 19: Navrh
vzorku a metoda zkou$eni pro atmosférickou expozici

CSN EN 13523-20 2005 03 8761 Kontinualn& lakované kovové pasy - Metody zkouseni - Cast 20: Pfilnavost
pénové hmoty

CSN EN 13523-21 2004 03 8761 | Kontinualné lakované kovové pasy - Metody zkouseni - Cast 21: Hodno-
ceni vzorku vystavenych vnéj$im povétrnostnim vlivim

CSN EN 13523-22 2004 03 8761 Kontinualné lakované kovové pasy - Metody zkouseni - Cast 22: Zména
barevného odstinu - Vizualni porovnani

CSN EN 13523-23 2003 03 8761 Kontinualn& lakované kovové pasy - Zkugebni metody - Cast 23: Barevna
stalost ve vihké atmosféfe s obsahem oxidu sific¢itého

CSN EN 13523-24 2005 03 8761 Kontinualné& lakované kovové pasy - Metody zkougeni - Cast 24: Odolnost
pfi stohovani

CSN ISO 558 1996 03 8802 | Aklimatizace a zkouseni - Standardni prostfedi - Definice

CSN ISO 554 1996 03 8803 | Standardni prostiedi pro aklimatizaci a/nebo zkouseni - Specifikace

CSN ISO 4677-1 1996 03 8840 | Prostfedi pro aklimatizaci a zkougeni - Stanoveni relativni vihkosti - Cast 1:
Méfeni aspiraénim psychrometrem

CSN ISO 4677-2 1996 03 8840 | Prostfedi pro aklimatizaci a zkougeni - Stanoveni relativni vihkosti - Cast 2:
Méfeni mavacim psychrometrem

CSN IS0 3205 1995 03 8901 Doporucéené teploty zkouSeni

CSN EN 14879-1 2006 039000 | Systémy organickych povlakt a obkladi pro ochranu prdmyslovych zafi-
zeni a provoztl proti korozi zplisobené agresivnim prostfedim - Cast 1:
Nazvoslovi, navrhovani a pfiprava podkladu l

ODBORNY SEMINAR HENKEL CR, Divizi AUTOMOTIVE & METAL

V mésici kvétnu, ve dnech 23. a 24. 5. 2007, probéhl na Slovensku jiz paty odborny €esko-slovensky seminar *'-\I
Henkel CR/SR, divize Automotive a Metal. i ]
Akce se konala v pfijemném prostfedi Hotelu SENEC Sinec¢né jazera. ﬁ'f{@ &""_:E;'Mﬂ"'
Hlavnim tématem leto$niho seminafe bylo seznameni Ucastnikd s riznymi inovativnimi technologiemi povr- WJ__——-
chovych Uprav material(l se zamérenim na procesy pfed lakovanim a pfed studenym tvafenim a lisovanim. .74—{;

Mezi vyznamné tématické okruhy $koleni patfily dale technologie koagulace barev, separatory v gumarenském pramyslu, aplikace impregnace hlini-
kovych odlitkl a pouziti tésnicich a vyplfiovych tmeld a rdznych typl lepidel v automobilovém primyslu. Pozornost byla vénovana novinkdm v téchto
oborech.

Pozvani G¢astnici z fad zakazniku firmy Henkel si vzajemné vyménili mnoho praktickych zkuSenosti i béhem prijemného vecerniho spolec¢enského
programu.

Mnoho konkrétnich aplikaci pFipravk( Henkel bylo presentovano na praktickych pfikladech novych technologii pouzivanych u zakaznikd PSA Trnava,
KIA Zilina a VW Bratislava.
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Prednasky specialistt firmy Henkel CR, Automotive & Metal Henkel aplikace v OEM :

pro dané oblasti se tykaly nasledujicich oblasti: . i )
KIA Zilina - Ing.Jan Cmiko

Konverzni vrstvy - inovace - Bonderite NT-1 - Ing. Pavel Holler . L.
PSA Trnava - Ing.Michal Pale$

Odfosfatovani - Ing.Vilém Dlabk
ostafovant -Ing-viiem Hlabka VW Bratislava - Ing.Miloslav Gabr

Poutziti lepidel a tmel(i - Ing. Martin Kripner L | .
Tvareni za studena — nové technologie a trendy:

Odpadni vody - odstrariovani tézkych kovu - Ing. Rudolf Oplt Polymery — nahrada reaktivnich mydel Bonderlube FL - ndhrada
fosfatu s mydlem

Odlakovani - Mgr. Jifi Duchof B oo Ot o

Elektrolytické fosfatovani

Kontinualni fosfatovani na strané Zeleza

Separace forem v gumarenském primyslu - Ing.Jindfich Stratil Fosfaty na strané zeleza a REHOS regenerace - Ing.Vilém Dlab-
ka, Ing. Stefan Mlynarcik

Impregnace odlitkti -Ing.Eduard Oswald

Lepidla pro vyrobu automobilovych dili - Mgr. Jifi Krygel

Odmastovani plechi 4st - Ing.Stefan MI Cik
Proces koagulace a proplachovaci média - Ing. Petr Suchan, Ph.D. fmastovani plecnt a pasy - Ing.<tetan Milynard!

Centrum pro povrchove upravy

jsme velice radi, ze Vas mGzeme pozvat na dal$i odborny seminaf
.Progresivni a netradi¢ni technologie povrchovych uprav®, ktery se
stal tradi¢nim setkavanim celé obce povrchar.

Vzhledem k UspéSnému navazani na tradiéni akce povrcharl na 21 .- 22_ 11- 2007
Moraveé i k rostoucimu zajmu o tento seminaf, byl i letos pro setkani
zvolen HOTEL MYSLIVNA na zapadnim okraji Brna.

Organizétofi této akce chté&ji i nadale pokraCovat v tradici, kdy kaz- 4. Me-zi“ﬁrnd |'|'|r ndbﬂr“i‘ semi“éf
dy z uc€astnika téchto setkani je nejen posluchacem, ale predevSim
aktivnim &lenem této akce povrchati z Cech, Moravy, Slezska, Slo-
venska a okoli z EU, ktefi se pravidelné schazi, aby si vyménili to
nejcennéjsi — technické myslenky a informace.

Véfime, Ze vSichni i letos najdeme prostor pro tolik potfebna mi-
mopracovni setkani a rozhovory ve spoleGenské ¢asti seminare.

Rychly zpusob ziskavani informaci, pratelska atmosféra, dobra
odborna uroven pfednasek a pfispévkd davaji zaruky dobre investo-
vaného ¢asu i pfinosu pro kazdého z U¢astnikll seminare.

Veéfime, Ze i tento 4. mezinarodni seminaf, stejné jako minula se-
tkani, napomuze dal$imu rozvoji podnikani, a Ze ziskané informace
pfispé&ji k rozvoji a uspéchu Vasich firem i celého naseho oboru povr-
chovych Uprav.

Jestlize naSe pozvani k U€asti na seminar pfijmete, budeme velice

radi a budeme se t&Sit na pfijemna setkani s Vami se viemi opét PRDGRESI‘UNi A NETR&DIéNi

letos v Myslivné. .
TECHNOLOGIE POVRCHOVYCH UPRAV
My P &0
7 Doc. In

Viktor Kreibich, CSc. Hotel Myslivna Brno

Odborny garant seminare

pofada

Kontaktni adresa:
Ing. Jan Kudlagek
Koufimska 11

130 00 Praha 3 BYV r\
]

Mobil: +420 605 868 932

ve spolupraci

Tel..  +420 224 352 622 Veletrhy
Fax.  +420 224 310 292 Brno
E-mail: pu-seminar@seznam.cz e

Info Web: www.povrchari.cz mmp Tff'llm.fkj fjdfﬂﬂl KONSTRUKCE

Odkoupime starsi galvanovnu i mimo provoz. Odména i za upozornéni. Zn.: 01.01

Cernime ocel i korozivzdornou, &ernéni pozinkovanych soudasti, levné, rychle (Praha, Kralovéhradecky kraj). Zn.: 01.02

Hledame zkuSeného lakyrnika pro autolakovnu v okoli Zru¢ a Lede¢ nad Sazavou. Zn.: 01.03

Hledame zkuSeného pracovnika pro lesténi pod chrom. Zn.: 01.04

Hledame pracovnika do praskové lakovny ve Zru€i nad Sazavou. Zn.: 01.05

Koupime starsi vibraéni omilaci zafizeni. Zn.: 01.06

Hledame kapacitu niklovani Zn slitiny — u profil 20 x 20 — 350 (1/2 milionu kusu ro¢né) Zn.: 01.07

Nabizime nahradu zinkovani povlaky z praskového plastu s vysokym obsahem zinku, vysoka kvalita povrchu, nulova vodikova kifehkost, vy-
soka korozni odolnost, nizka cena. Zn.: 01.08

. Nabizime kapacitu kataforézni lakovny od 2. pololeti 2007. Zn.: 01.09

Informace na tel.: 602 341 597
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Centrum technologickych informaci a vzdélavani — CTIV

Fakulta strojni CVUT v Praze nabizi technické vefejnosti pro $kolni rok 2007 — 2008

v ramci programu Celozivotniho vzdélavani pro velky zajem studijni programy:

Progresivni strojirenské technologie

Lakyrnik pro prumyslové aplikace

Cilem prvniho studijniho program je pfehlednou formou doplnit potfebné poznatky ve strojirenskych oborech pro vSechny zajemce, ktefi chtéji pra-
covat efektivné na zakladé nejnovéjsich poznatkld a potfebuji mimo jiné ziskat i potfebna osvédceni o vzdélani v jednotlivych strojirenskych technologi-
ich. Cilem druhého studijniho programu je zaskolit odpovédné pracovniky pro lakovny.

Ke studiu se mohou pfihlasit zajemci jak s ukonéenym vysokoskolskym vzdélanim tak i se stfedoSkolskym i odbornym vzdélanim.

Ke studiu je mozno se jesté prihlasit. Pocet mist omezen na 25 posluchact ve studijnim programu. Pfedpokladané zahajeni prvniho studij-
niho programu zafi 2007 a druhého studijniho programu fijen 2007.

Od unora 2008 se pro velky uspéch predpoklada znovu otevieni studijniho programu:
Povrchové upravy ve strojirenstvi

Na zakladé pozadavki technické vefejnosti, pfedevsim ze strojirenskych podniku, pofada fakulta strojni CVUT v Praze, v ramci programu Celo-
Zivotniho vzdélavani na CVUT dvousemestrové studium ,Povrchové Upravy ve strojirenstvi‘. Cilem tohoto studia je pfehlednou formou doplnit potfebné
poznatky o tomto oboru pro v8echny zajemce, ktefi chtéji pracovat efektivné na zakladé nejnovéjSich poznatkll a potfebuji ziskat i na zakladé tohoto
studia potfebnou certifikaci v oblasti protikoroznich ochran a povrchovych uprav.

Zpusobilost v tomto oboru je mozno prokazat akreditovanou kvalifikaci a certifikaci podle standardu APC Std-401/E/01 ,,Kvalifikace a
certifikace pracovnikl v oboru koroze a protikorozni ochrany*, ktery vyhovuje pozadavkim normy ENV 12387.

Ve svych pedagogickych zamérech je toto studium koncipovano tak, aby ziskané védomosti umoznily pracovnikiim v oblasti povrchovych uprav
feSit nejen béZné aktualni odborné problémy, ale Fesit i koncepéni a perspektivni otazky z povrchovych uprav a z oblasti protikoroznich ochran.

Duraz je kladen na vytvoreni uceleného prehledu teoretickych a praktickych poznatkd v souladu s nejnovéj$imi znalostmi v oboru povrchovych
uprav a protikoroznich ochran.

Koncepce studia vychazi z celosvétového prudkého rozvoje oboru povrchovych Uprav jako dllezitého prafezového oboru, ktery svoji urovni
ovliviiuje technickou vyspélost vyrobkd, jejich Zivotnost a kvalitu.

Cilem studia je zamezit technologickému zaostavani oboru a to predevsim spolupraci s fadou zahrani¢nich firem a jejich zastupcl a vytvorfenim
Spi¢kového tymu vyucujicich.

Studium je usporadano tak, aby nejdfive byly doplnény znalosti zakladnich teoretickych disciplin, a v ndvaznosti na tento teoreticky zaklad je
pak koncipovana vyuka odbornych prfedmétt a specializovanych technologii, tykajicich se protikoroznich ochran a povrchovych Uprav ve strojirenstvi.

Posluchaé¢im budou po ukonéeni studia pfedany doklady o absolvovani, resp. mohou po slozeni potfebnych zkou$ek (dle pozadavkl a potfeb
posluchacll) ukongit studium kvalifikacnim a certifika¢nim stupném Korozni inzenyr.
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