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Se zvysujicimi se pozadavky na eko-
logii se hledaji cesty, jak nahradit kla-
sické technologie zinkovani. Jednou z
moznosti je pfidani disperznich &astic
zinku do matrice z natérové hmoty Ci
plastl. Vznikne tak kompozitni poviak s
vysokym obsahem zinkovych ¢astic.
Takovouto technologii s disperzi zinku
jsou povlaky z praskovych plast (poly-
uretany — epoxidy), které obsahuji az
60% (objemovych) €&astic zinku. Tyto
povlaky maji vyborné protikorozni
vlastnosti. Zajistuji katodickou ochranu
chranéného ocelového materialu (pre-
devSim pfi poskozeni povlaku) bez
negativnich dopadu této technologie na
Zivotni prostfedi a bez vlivi zhorSuji-
cich mechanické vlastnosti chranéného
materiald u nékterych klasickych tech-
nologii zinkovani. Povlaky o tloustkach
cca 50 az 100 [Jm maji vysokou koroz-
ni odolnost (az 5 000 hod. korozni
zkou$ky v solné mize).

V soucasné dobé na pracovisti povr-
chovych tprav FS — CVUT v Praze
probiha testovani novych kompozitnich
povlak s mikrolamelami zinku. Jsou to
technologie, které se dnes pouzivaji
predevsim v automobilovém primyslu a
dostavaji se stale Castéji do popredi
zajmu strojirenskych podnikd. Tyto
kompozitni povlaky se objevuji pod
obchodnimi nazvy Dacromet, Geomet,
Delta MKS, Delta Protekt, Delta Tone,
Delta Seal. Jedna se o technologie
neelektrolyticky nanaSenych tenkych
povlakli ze zinkovych, resp. hlinikovych
lamel. Povlaky se zhotovuji nanasenim
suspenze zinkovych a hlinikovych
mikrolamel a vhodného anorganického,
resp. organického pojiva a to technolo-
gii macenim, stfikanim, dip-spin coating
(odstfedéni v bubnu) s naslednym
vysuSenim a vytvrzenim v jedné i vice
vrstvach. Tyto povlaky o malych tloust-
kach (6-10 ['m) maji vysokou korozni
odolnost (az 2 000 hod. korozni zkous-
ky v solné mize). Pfi poruseni poviaku
dochazi ke katodické ochrané chrané-
ného ocelového materialu. Modifikaci
pouzitych materiald Ize ovlivnit koefici-
ent tfeni povlaku. Nizké teploty vytvr-
zeni (200 — 300 °C) neovliviuji mecha-
nické vlastnosti upravovaného materia-
lu, ktery zaroven neni vystaven vodiko-
vému kiehnuti. J]
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30. KONFERENCE S MEZINARODNI UCASTI } )
PROJEKTOVANI A PROVOZ POVRCHOVYCH UPRAV

30 LET TRADICE ZNAMENA SOLIDNOST A KVALITU

Konference se kona 10. -11. bfezna 2004 v hotelu PYRAMIDA, Bélohorska 24, PRAHA 6 ve spolu-
praci s Asociaci koroznich inzenyri, Ceskou spoleénosti povrchovych uprav, Asociaci ¢eskych a slo-
venskych zinkoven, Asociaci vyrobct natérovych hmot CR, védecko-vyzkumnych Gstavi, vysokogkol-
skych pracovist, statnich a vefejno-pravnich organ(, ¢eskych a zahrani¢nich firem, medialnich partneru.

Konference je uréena pro Siroky okruh posluchaéu a je bohatym zdrojem informaci. Na programu je
Skoleni v oblasti platné legislativy (k novému chemickému zakonu a jeho provadécim predpisim, novym
normam). S cilem zvySovat Uroven technologii povrchovych uprav jsou do programu zafazeny informa-
ce o natérovych hmotach, materidlech, zafizenich, progresivnich technologiich, lakovani, galvanickych
a zarovych procesech od preduprav po kone¢né povrchové Upravy rdznych materiald. Odbornici predaji
své zkuSenosti s feSenim ekologické problematiky, pracovniho prostfedi, bezpecnosti prace, protipo-
zarni ochrany.

Na programu participuji ¢eské i zahraniéni firmy, které predstavuji vyrobni programy a nabizeji své
sluzby.

Vysoka navstévnost skyta moznost k obchodnim jednanim a navazovani potfebnych kontaktd.

PFimo na misté je mozno konzultovat s predstaviteli statnich a vefejno-pravnich organa.

Prednasky dopliuje sbornik, ktery shrnuje a uchovava uzite¢né informace.

Konference si po |éta udrzuje vysokou navstévnost, probiha v pratelské atmosféfe a hezkém prostre-
di hotelu Pyramida, v blizkosti Prazského hradu.

Cilem poradatelll je zlepsit informovanost, ktera povede ke zvySeni efektivity a bezpecnosti prace,
pfispéje ke zkvalitnéni povrchové Upravy vyrobkd, tim jejich vétSi konkurenceschopnosti, prosperité
podnikani, ziskani uzite€nych kontaktl propagujicim firmam, tak, aby vénovany ¢as konferenci byl
maximalné uzite¢né vynalozen.

PROGRAM
10. bfezna 2004: 8:00 — 9:00 hod. REGISTRACE, 9:00 hod. ZAHAJENI
Cestné predsednictvo konference:
prezident AKI Ing. R. Bartonigek, CSc., prezident CSPU Doc. Ing. V. Mejta, CSc., prezident AVNH CR
Ing. T. Jelinek, prezident ACZ Ing. M. Bartl
Predseda zasedani: Prof. Ing. P. Novak, CSc., VSCHT
1) Zahajeni
2) Soudasny stav a vyvoj v oblasti ochrannych povlak(. Doc. Ing. M. SVOBODA, CSc., SVUOM s.r.o.

3) Mechanizmus protikorozniho G¢€inku zinkem plnénych natérovych hmot na ocelovém podkladu. Prof.
Ing. P. NOVAK, CSc., VSCHT

4) Novy z&kon o chemickych latkach. Ing. K. BLAHA, CSc., MZP

5) Pravni predpisy — aktualizace prehledu 29. konference z r. 2003. MUDr. Z. TRAVNICKOVA, CSc.,
SzU

6) Zakladni povinnosti provozovatelli zdroju zneciStovani ovzdusi - lakovny apod. Ing. Z. KRAYZEL,
ClzpP

7) Specifické produkty ENETEX pro likvidaci VOC z lakoven. Ing. |. KOLISEK, Enetex-Kia

8) Pokrok smérem ke $tihlé a ekologicky Setrné vyrobé. Dr. H. GEHMECKER, Chemetall GmbH

9) Aplikace 2K natérovych hmot s vyuZitim techniky fy GRACO. Ing. J. NOVAK, Media Liberec
DISKUZE do 12:00 hod.

POLEDNI PRESTAVKA 12:00 — 13:00 hod.

10) Zadosti o integrované povoleni po roce 2003. Ing. M. THURNER, CEU

11) Praktické zkuSenosti se schvalovanim provozli povrch. Uprav podle nové legislativy.
Ing.M.BANYROVA Lecom

12) Optimalni lakovaci zafizeni. Ing. J. REISINGER, Eisenmann

13) Protikorozni opatFeni pii vyrobé automobili. RNDr. J. SIKAC, Henkel CR

14) Automatizované lakovny pro Gpravu plastovych dilti v automobil. pramyslu. Ing. J. HYLA, Afotek
GmbH

15) Moznosti pfedupravy hliniku pred lakovanim. Ing. P. HOLLER, Henkel CR

16) U&ebni obor, u&ebnice autolakyrnik a $kolici systém MIKOS-RM. Ing. M. KOSTAL, Mikos

17) Vysokotlaka stfikaci zafizeni od fy WAGNER. Ing. L. PESEK

18) Natérové hmoty fy HEMPEL A/S — 12 let na trhu v CR. Ing. E. KOLACKOVA, Hempel Czech Re-
public

19) Ekologickym natérem proti korozi Ing. P. MARESOVSKY, Ing. J. PRACHAR, Barvy Tebas

20) Vyuziti filtr HAYWARD v oblasti povrchovych Uprav. Ing. M. POLEDNO, PhD., firma Ing. L. To-
masova s.r.o.

21) Nova CSN 65020 z pohledu nanaseni natérovych hmot. Ing. J. PETRUZALKOVA, HZS hl.m. Praha
22) Ha$eni pozaru a stabilni hasici zafizeni. Ing. V. KRATOCHVIL, Kraso »
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DISKUZE do 16:30 hod.
SPOLECENSKY VECER - pro pfedem piihlagené
11. bfezna 2004: 8:00 — 8:30 hod. REGISTRACE

8:30 hod. ZAHAJENI
Predseda zasedani: Ing. J. Bystriansky, CSc., VSCHT
1) Zahajeni
2) Konverzni a organické povlaky s Sestimocnym chromem a jejich
alternativy. Ing. T. PROSEK, PhD., VSCHT
3) Upravy povrchu korozivzdornych oceli. Ing. J. BYSTRIANSKY, CSc.,
VSCHT
4) Prezentace fy EST+ a.s. Lede¢ nad Séazavou. J. JENCIK
5) Duplexni povlaky — budoucnost protikorozni ochrany oceli. Ing. M.
BARTL, ACZ
6) Automat. nanaseni vicekomponent. materiald, Kontur V. Ing. J. HYLA,
Reiter GmbH+Co.KG Oberflachentechnik
7) Zména technologie z Fe na Zn -fosfatovani. Mgr. J. DUCHON, Henkel
CR
8) Nedostatky pfi provozu Cgistiren pramyslovych odpadnich vod. Ing. L.
PACHTA, Impea
9) Redeni moznosti NTR t&kavych kyselin v procesech odkujovani a
moreni kovd. Ing. K. MEC, Ekomor

10) Pachové latky v emisich a imisich, zpdsoby kontroly, moznosti dodr-
Zovani limitd. Ing. S. EMINGER,CSc. Empla
11) Moznosti snizovani VOC a zvySovani antikorozni u¢innosti expoxid.
NH. Ing. L. HOCHMANNOVA, Synpo
12) Prakticka feSeni ekolog. problematiky podnikl s technologiemi povr-
chovych Gprav. Ing. V. PLACHY, Empla
DISKUZE — ZAVER do 11:30 hod.
EXKURZE na pozvani fy HENKEL CR do SKODA AUTO Miladéa Boleslav.
Pro pfedem pfihla§ené bude zajisténa doprava. Odjezd ve 12:00, navrat
cca 17:00 hod.

Prezentace firem

AFOTEK GmbH, AQUACOMP HARD, AVT, BARVY TEBAS, CIPRES
FILTR, COLLINI-SKOLNIK GmbH, DATEL, EISENMANN, EKOL, EKO-
LAKY, ELCOM Group, ENETEX-KIA, EST+ a.s., EVERSTAR, HEMPEL
(CR), HENKEL CR, H+V VMG Grygov, CHEMETALL GmbH, IMPEA,
KOVOLAK, LECOM LEDEC, LIBERTY-TOP-TECH, L.L.T., 3M Cesko,
MEDIA, MIKOS, NATIS, REFRAMAT, REITER GmbH, RSBP, SPRAY-
ING SYSTEMS CZ, Ing. L. TOMASOVA, WAGNER

Kontakt na poradatele:
PhDr. Zdefika JELINKOVA - PPK, Korunni 73, 130 00 PRAHA 3
tel./fax: 224 256 668
e-mail: jelinkovazdenka@seznam.cz, http://sweb.cz/JelinkovaZdenka I

INTEGROVANY REGISTR ZNECISTENI (IRZ) — JAKO SOUCAST ZAKONA €. 76/2002 0 INTEGROVA-

NE PREVENCI

ING. MILENA DRASTAKOVA

Zakon o integrované prevenci, ktery nabyl
ucinnosti 1.1.2003 ma v Hlavé lll (v § 22 - §26
zakona €. 76/2002 Sb.) uzakonén integrovany
registr znecisténi jako vefejné pristupny infor-
macni systém vefejné spravy. § 47 téhoz zako-
na zmocriuje vladu k vydani nafizeni viady.

Vlada toto nafizeni schvélila 2.10.2003. Na-
vrh tohoto nafizeni proSel mnoha zménami a
byl bouflivé prodiskutovavan v rezortnim i mezi-
rezortnim pfipominkovém fizeni. Asi nejboufrli-
véjSi diskuse probihaly o poctu latek a jejich
prahovych hodnotach zastupci MPO navrhovali
maximalni pocet latek v rozsahu EPER (56
latek) naproti tomu nevladni organizace se
dostavaly se svym seznamem az na pocet latek
kolem 120 a vice. Schvalené NV a dosud nevy-
dané NV o integrovaném registru znecisténi
nakonec obsahuje jiz dfive navrhované dva
seznamy latek v pfilohach 1 a 2. V prvé pfiloze
kone¢ny seznam 72 latek, které bude muset
provozovatel nahladovat na MZP k 15.2.2005
tzn. Ze jiz v pfedchozim roce tedy v roce 2004
bude muset provozovatel sledovat mnozstvi
latek, které jsou v pfiloze 1 a u kterych vi, ze
jsou relevantni jako pfenos rsp emise z dané
technologii. V pfiloha 2 obsahuje 88 latek a
poprvé se bude podle této pfilohy ohlasovat po
roce ve kterém vstoupi v platnost pro Ceskou
republiku zavazny Protokol o registrech Uniku a
prenosu znedistujicich latek (protokol PRTR).

Provozovatel nahlaSuje dané latky, které jsou
v prilohach definované d&islem CAS, pokud
mnozstvi (ohlaSovaci prah) v emisich nebo
pfenosech ze souboru souvisejicich technic-
kych nebo technologickych jednotek nachazeji-
cich se v jednom provozu je za jeden kalendar-
ni rok shodné nebo vy3Si nez mnozstvi stano-
vené v dané pfiloze. OhlaSovaci prah do ovzdu-
Si je ohlaSovaci prah latky vypousténé, ktera je
soucasné znecistujici latkou. Ohlasovaci prah
pro emise do vody je latka vypousténa do povr-
chovych nebo podzemnich vod nebo je v
odpadnich vodach vypousténych do kanalizace,
ktera neni zakoncena Cistirnou odpadnich vod.
Ohlasovaci prah emise do pudy je $kodliva
latky vypousténa do pudy nebo na plidu. Ohla-
Sovaci prah latky obsazené v odpadech nebo v
odpadnich vodach vypousténych do kanalizace
zakonc&ené Cistirnou odpadnich vod umisténou
mimo provozovnu.

UNOR 2004

UZivatel registrované latky vyhodnocuje tyto
latky pro kazdou technickou a technologickou
jednotku samostatné. Zvlast se vyhodnocuji
pochopitelné havarijni stavy.

AC je zfizeni IRZ soucasti zakona o integro-
vané prevenci neplati IRZ pouze pro provozov-
ny rsp. zafizeni, které jsou nebo budou provo-
zovany v ramci integrovaného povoleni (IP).

V NV je uvedeno, Ze registrovana latka se
bude ohlagovat v elektronické podob& MZP
pomoci automatizovaného ohlaSovaciho proce-
su verfejné pfistupného dalkovym pfistupem na
elektronické adrese, ktera bude zvefejnéna ve
Véstniku MZP. Tento postup je zatim pouze
uzakonén a preklopeni zplsobu ohlasovani do
praxe se bude velmi pravdépodobné tvofit v
pribéhu roku 2004. Z ohlaseni v elektronické
podobé bude vytvorena listinna podoba ohlase-
ni, kterou je uZivatel povinen poslat na MZP.
Listinna podoba ohlaSeni musi byt opatfena
podpisem fyzické osoby, ktera je uzivatelem
registrované latky.

Pavodni pfedpoklad myslenky IRZ byl, ze
uzivatel bude hlasit emisne a prfenos latek
pouze do jednoho centrainiho registru IRZ,
bohuzel v pribéhu jednani a nedoslo ke shodé
a v neposledni fadé vyplynuly velké technické
prekazky jakym zpusobem rozkli¢ovat jednotli-
vé latky hlasené do centralnaho registru a tak
od roku 2005 pfibyde pro provozovatele k hla-
§enim do jednotlivych  registrt  (REZ-
ZO,HEIS,ISO) dalsi registr tedy IRZ.

Mnozstvi jednotlivych ohlaSovanych latek se
zjiStuje v tomto pofadi: méfenim a nelze-li,
vypoctem, pfipadné expertnim odhadem. ZpU-
sob jak toto provadét je soucasti prilohy 3 k NV.

MnozZstvi ohlaSované latky se sleduje z kaz-
dé technické a technologické jednotky zvlast do
formulare jehoz vzor je dan pfilohou €.4 k NV.V
seznamech ohlaSovanych latek (pfiloha ¢.1 a
€.2 jsou jednotlivé ohlaSovaci prahy pro emise
uvadéné v kg/rok. Hodnoty téchto prahd byly v
dobé tvorby navrhu NV vedle mnozZstvi latek
nejdiskutovanéj$im ukazatelem.

povrchova uprava (http://www.povrchovauprava.cz)

Vytvofenim IRZ byl tak naplnén cil transpozi-
ce mezinarodniho prava (smérnice 61/1996,
rozhodnuti EK o regionalnim registru EPER
479/2000, 6. akéni plan EU, kapitola 5 — trans-
formace EPER na PRTR). Obdobné registry
jsou napf. v Holandsku (1974), USA
(1986),Kanadé (1993) atd.

Uzédkonéni IRZ jako soucast zakona
€.76/2003 Sb. o integrované prevenci neni
pravdépodobné nejStastnéjSi, protoZze mnohdy
provozovatelé, ktefi nespadaji pfilohou.1 pod
rezim tohoto zakona si neuvédomuji povinnost
sledovani a ohlaSovani prahovych latek do IRZ
pro sva zafizeni a navic i povinnost sledovani
prahovych latek z jednotlivych technologickych
uzla.

A€ by mél byt IRZ verfejné pfistupnym infor-
macnim registrem mlze pochopitelné provozo-
vatel davérné informace oznadcit a ty pak nebu-
dou verejné pfistupné.

Vzhledem k tomu, Ze v letoSnim roce jsem
byla ¢lenem neformalni pracovni skupiny pro
IRZ, tak vim s jakymi potiZemi vznikalo toto NV
a vidim i jeho slabiny i to co se nepodafilo
dotahnout. Doufam, Ze v roce 2005 rsp. pro
provozovatele jiz prakticky v roce 2004 bude
prace s daty do IRZ bez vétSich problém0 a ze
postupem ¢asu se naplni puvodni vize, Ze
provozovatelé budou emise a pfenosy hlasit do
jednoho registru a tim bude IRZ a tyto informa-
ce budou pak po ¢astech pfeklapény do jednot-
livych registrl coz by bylo pro provozovatele
zjednoduseni. |j
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ING. FRANTISEK POVA - FAKULTA STROJNi CVUT v PRAZE

V soucasné dobé, kdy technologicka vyspélost mnoha vyrobkl je jiz
pomérné znacna se Casto presouva tézisté hodnoceni ke kritériim social-
nim. | tyto kritéria ma za ukol vyfesit cely vyvojovy tym, pfiCemz hlavni
zodpovédnost mimo vedeni projektu je na designérovi-primyslovém
navrhafi. Ten musi dat v soulad technologické a funkéni pozadavky s
naroky na spoleCenskou unosnost navrhovaného systému a na trzni
uplatnéni.

PFi FeSeni vyrobku syntézou technickych znalosti, védeckych poznatku,
kulturnich a socialnich hodnot se s velkou mirou uplatni obor povrchové
upravy. Z hlediska poméru ceny a efektu jde mnohdy o mimofadné vy-
hodné feSeni jak u vyvijeného vyrobku tak pfi pfipadné modifikaci nebo
modernizaci. Vzhledem k tlaku na rychlej$i cyklus obmény/modernizace
produktu je tento postup také pfinosem.

PFi zvySujicich se narocich na provedeni a dilenské zpracovani hraje
velkou roli zpracovani detailCi a jakost. Taktéz hygienické pozadavky se
stale zvySuji. Proto i technologie povrchovych Uprav nadale nabyvaji na
vyznamu.

Soucasti navrhu technického dila je zaijisténi jeho spolehlivého provozu
v danych nebo pfedpokladanych podminkach.

Jde o:

1) Vyrovnani Zivotnosti, funkénosti a vzhledové stalosti jednotlivych
komponent systému tak aby jedna dil¢i skupina nebo souc¢ast méla uve-
dené aspekty srovnatelné s celkem. Jde napf. o soucasti vice namahané
prostfedim nebo provozem, popf. ty které jsou kvili konstrukénimu poza-
davku z méné odolného materialu.

2) Celkovou délku zivota stroje. Navrhaf musi pfi vyvojovych Gvahach
mimo vyrobnich omezeni, konstrukénich a funkénich pozadavcich uvazit i
moznost povrchovych Uprav k zlepSeni funkénosti nebo k zlepseni vzhle-
du.

Dobry designérsky navrh se vyznacuje feSenim/zlepSenim vyrobku v
nékolika smérech. Mimo stylové kultivovanosti celkova formy i detailu,
ktera je zakladem a jistou samoziejmosti dava smysl praci designéra
optimalizace nebo pfidani funkce a zlepSeni vyrobitelnosti. Toho Ize v
mnoha pfipadech dosahnout vhodnou Upravou povrchu pfi vyrobé sou-
¢asti nebo pfi finalni Upravé povrchu.

TVRDE ELOXOVANI

Tvrdé eloxovani je povrchova uUprava hliniku a jeho slitin, pfi které se
na povrchu vyrobku vytvaFi tvrda vrstvicka oxidu hliniku. V podchlazeném
elektrolytu probiha anodické oxidace pomoci stejnosmérného elektricke-
ho proudu a vyrobky jsou zapojeny jako anoda. Vrstva oxidu je nevodiva,
a proto pro udrzeni konstantni proudové hustoty je nutny vzrist napéti.
Vrstva oxid( se vytvafi ze zakladniho materialu, proto chemické slozeni je
rozhodujicim faktorem, ktery urCuje vlastnosti oxidické vrstvy, t. j. jeji
tloustku, tvrdost, drsnost, otéruvzdornost a v neposledni fadé i barvu.

Podminky eloxovani - teplota lazné, proudova hustota, doba eloxovani
a kone¢né napéti - pro dosazeni urcité tloustky vrstvy jsou zavislé na
chemickém sloZeni materialu a jsou pro kazdou slitinu jiné.

Tvrdé eloxovani ma fadu specifickych problém( mezi které patfi prede-
v§im:

- zakladni material (slitina), ze které je zhotoven vyrobek

- zpusob zavéseni neboli zavésova technika.

Slitina hliniku, ze které je vyrobek zhotoven, nam v podstaté urcuje
hranice dosazitelnych fyzikalnich vlastnosti oxidické vrstvy (jeji tloustku,
tvrdost, drsnost, otéruvzdornost i barvu).

Tvrdou anodickou oxidaci se zabyva i norma CSN EN 2536, ktera roz-
déluje slitiny hliniku podle obsahu médi na dvé skupiny:

- skupina 1 - slitiny hliniku do obsahu médi 1 %

- skupina 2 - slitiny hliniku do obsahu médi od 1 do 5 %

Je to rozdéleni ramcové, znaény vliv na fyzikalni vlastnosti vrstvy ma
kromé& meédi napf. i obsah kfemiku, ale pro ucely vySe uvedené normy
rozdéleni ve vétsiné pfipadu postacuje.

PFipravky pro eloxovani musi bezezbytku splfovat tfi podminky:

- umoznit prichod proudu na vyrobek po celou dobu eloxovani

- zabezpedit uréenou polohu vyrobku béhem celého procesu eloxovani
(t.j. i béhem pfedupravy a dodate¢né Upravy)

- pfipravek (zavés) se sam nesmi v zadné lazni béhem celého procesu
rozpousteét &i jinak znehodnocovat.
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RESENi UPRAVY POVRCHU JAKO SOUGAST PRUMYSLOVEHO NAVRHARSTVi

Zavedenim/zménou povrchové Upravy popf. finalni Upravy Ize:
-vyuzit novych materiald nebo technologii pro zlepSeni konstrukénich
nebo provoznich viastnosti
-zvysit zivotnost funkéni i vzhledovou
-zlepsit funkci, spolehlivost funkce
-umoznit dal$i funkci, napf. drsnosti povrchu
-zjednodusit vyrobni technologii (napf. zakryti stop pavodni vyrobni tech-
nologie)
-urcit jednoznacné jeho pouziti (napf. bezpecnostni vybava)
-zvyraznit urcité partie (varovné zvyraznéni)
-sjednotit vzhled/styl i sou¢asti z rizného materialu, pokud je tomu tfeba
(napf. lakovani plastl)
-opticky zménit esteticky nepfiznivou zakladni geometrii vyrobku, zajistit
proporéni vyvazeni
-oddélit jednotlivé celky opticky nebo dle funkénich pozadavkd (napf.
zvyraznit misto pro obsluhu)
-hmatoveé odliSit soucasti, napf. velkoplosné ovladace s hladkou Upravou
povrchu oddélit od okoli
-vyjadfit pfesnéji styl nebo zaméreni vyrobku
-vytvofit variabilni systém pro rGzné uziti/zakazniky, napf. zlepSit odolnost
pro ¢ast produkce, vytvofit vyrobek ve stylech konzervativnim i pfijatel-
ném pro mladsi zakazniky na jednom zakladé
-zmeénit zavedené vnimani vyrobku, psychologicky obnovit zdjem o né;.
-bez velkych finan¢nich a organiza¢nich narok( zménit vzhled, mirné
modernizovat vzhledem k pozadavku trhu, tzv. ,facelift”.
-vytvofit a zachovat firemni/znackovy styl
-imitovat povrch jinych material
-umoznit hygienicky nezavadny provoz
-zlepsit vliv vyroby a vyrobku k Zivotnimu prostfedi

S dal$im vyvojem oboru povrchovych Uprav se zvétsSuji moznosti kon-
struktérd a navrharl a v disledku se zlepsSuji technické i uzitné vlastnosti.

Kontakt:
Budova CVUT FS v Dejvicich, &.dv. 346, tel. 2 2435 2412
mobil: 737 122 965, E-mail: pova@centrum.cz

MGR. ANTONIN SVOBODA - PRVNi BRNENSKA STROJIRNA VELKA BITES A.S.

VSechny tyto podminky splfuji zavésy vyrobené z titanu. | pfes pomér-
né malou elektrickou vodivost (1,2 A/dm2 ) ma titan tu neocenitelnou
vlastnost pasivace béhem eloxovani. Pasivace totiz zpUsobi "nepfitom-
nost" zavésu v lazni, pfi¢emz pasivacni vrstvicka je natolik slaba, Ze i pfi
opakovaném pouziti zavésu tento umozni prichod proudu na vyrobek.
Zavésy z titanu se tedy nemusi mofit (jako zavésy vyrobené z hliniku) ani
jinak upravovat. Jedina jejich nevyhoda je pomérné Casté zadirani Srou-
bovych kontaktl a cena ( 1 kg titanové kulatiny stal v roce 2002 kolem
2000,- K&, ¢im mensi prumér, tim je kulatina drazsi).

Jak jiz bylo uvedeno, tvrdé eloxovani se provadi v podchlazeném elekt-
rolytu a chemické slozeni pouzité hlinikové slitiny ma rozhodujici vliv na
fyzikalni vlastnosti vrstvy.

PFi praktickém provadéni této povrchové Upravy je nutno dodrZzovat né-
kolik z&sad:
- tvorba hydratovaného oxidu hlinitého je elektrochemicka reakce a témeér
cely elektricky pfikon se méni v Joulovo teplo. Toto teplo je nutno velmi
rychle a efektivné odvést z povrchu vyrobku
- lazen je nutno intenzivné michat obvykle €istym stlacenym vzduchem.
- Napéti - z po¢atku je vzrist napéti velice rychly (20 V za 1 - 5 min.), 30
V za 30 - 45 min. Je mozno pracovat jak v napétové tak i v proudové
fizeném rezimu. Kone¢né napéti byva velice rozdilné, zalezi na pozado-
vané tloustce vrstvy. chemickém slozeni zakladniho materidlu a dobé
eloxovani. Podle poZadované tloustky vrstvy a jakosti materidlu se urcuje
i teplota lazné (- 8 az + 50 C).

Priklad: hlinik jakosti AIMgSi1 (424400)

pozadovana tloustka 30 um

teplota lazné T'=-4az-60C
doba eloxovani t =60 min.
konecné napéti U=60-70V
pozadovana tloustka 60 - 70 um
teplota lazné T=+3az+50C
doba eloxovani t =80 min.
koneéné napéti uUu=85V

Tyto hodnoty jsou platné pro plochu zbozi asi 1 m?. »
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Technologicky postup

Soucasti pfichazi z mechanickych dilen zavodu ¢i od externich dodava-
teld zbaveny hrubych necistot obvykle pranim v organickych rozpusti-
dlech (perchloretylén, benzin).

Po navé$eni na pfipravky nasleduje odmastovani ve vodném roztoku
odmastovadla na hlinik, eventuelné mofeni v roztoru NaOH a vyjasnova-
ni.

Eloxovani se provadi za vySe uvedenych technologickych podminek v
24-26% kyseliné sirové s pridavkem 4 - 8 g/l kyseliny Stavelové. Pro
pfipravu lazné se obvykle pouziva demineralizovana voda a kyselina

3° studeny oplach (posledni dva stupné jsou demivoda), teply oplach a
suseni.

Pohyb zbozi v lince zajistuje jeden dopravnik fizeny pocitacem. Tim je
zabezpeéeno dodrzovani technologickych ¢ast a s ohledem na koncent-
racni a teplotni intervaly i maximalni reprodukovatelnost celého procesu.

Jako jedna z mala galvanoven mame certifikaci podle ISO 9000 a do
budoucna pfipravujeme cely provoz na certifikaci podle ISO 14000. l

sirova chemicky Cista. Po

ING. KAMIL PIALEK, SAVA TRADE S.R.O.

V posledni dobg, jako zéstupce spolecnosti
SAVA trade s.r.o.divize vyroby praskovych
barev, se pfi navstévach provozu praskovych
lakoven velice Casto setkavam s feSenim pro-
blematiky kryvosti u ,barevnych® odstinG. (
Cervené, Zluté, oranzové apod.)

Hlavni roli pro dobrou kryvost praskovych
barev hraje pouzity druh pigmentu a jeho
mnozstvi.

Nejéastéji pouzivanymi pigmenty jsou anor-
ganické na bazi oxidu zeleza, titanu a na bazi
uhliku. Pigment TiO2 je idedlni pro vyrobu
bilych barev. Pro vytvofeni ¢ernych a Sedych
odstind se nejCastgji pouzivaji uhlikové pig-
menty s rlznym stupném tmavosti. Oxidy
Zeleza jsou vynikajici pfedev§im pro hnédé
barvy.

Pro dosazeni ,zafivé® Zlutych, Eervenych,
zelenych a modrych odstini je tfeba pouzit
pigmentl organickych. Organické pigmenty se
vyznaduji nejen svou schopnosti tvofit pozado-
vanou ostrost a kvalitu odstinu, ale pfedevsim
vynikajici kryvosti a dobrou slévatelnosti v
problémovych mistech. Z ekonomického hle-
diska jsou vSak organické pigmenty velice
nakladnou surovinou.

struktura).

trebeni.
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eloxovani

nasleduje

Za zminku stoji, Ze jako idealnimi (jak ceno-
vé, tak kvalitativné) se jevily pigmenty na bazi
olova €i chromu, které jsou vSak dnes, z hle-
diska zivotniho prostredi, jiz nepfijatelné.

| pfes dodrzeni potfebnych aplika¢nich a vy-
palovacich podminek a naneseni pfiméfené
vrstvy (cca 60-80 pm) se Casto stava, ze kov
neustale prosvita.

Prvnim z moznych FeSeni je nanaseni silngj-
Si (vysSi) vrstvy barvy, ovéem se zvétSujici se
tloustkou nanosu se zacind objevovat tzv.
L.pomerancovy efekt‘, coz je nezadouci a dale
se samozfejmé zvySuje spotfeba barvy a tim i
naklady. Presto se stava, Ze i pfi vysokém
nanosu stale nedochazi k dokonalému prekryti
a zaliti hran.

Castym praktickym fe$enim byva pouzivani
dvojitych nastfikli. Tento zplsob se na prvni
pohled jevi jako dobré feSeni, nebot pro pod-
klad se vétSinou pouzivaji zbytkové barvy &i
levné recyklaty. Na né poté mnohdy staci
nanést jiz jen mensi vrstvu poZadovaného
odstinu. Spodni a vrchni nastfik vSak zpravidla
nebyva od stejného vyrobce a nemiva stejné
slozeni. Z téchto divod( ¢asto nedochazi,
vlivem rGzného chovani danych vrstev pfi
vypalovani, k dobrému propojeni obou vrstev.
Z ekonomického hlediska také musime zhod-
notit, Ze se naklady na teplo, praci a ¢as prak-
ticky zdvojnasobi.

»ZLUTA, ORANZOVA, GERVENA“ — PROBLEMATICKE ODSTiNY PRASKOVYCH BAREV

Chemie organickych pigmentu je velice Siro-
ka a vyvojovym pracovnikim skyta obrovsky
prostor pro jejich kombinovani (i s anorganic-
kymi) a dosazeni tak optimalnich vlastnosti s
pfijatelnou cenou produktu.

Pfi porovnani rdznych zplsobu feSeni pro-
blematiky dobrého kryti praskovych barev se
jako nejvyhodnéjsi jevi vybér barvy s obsahem
kvalitnich pigmentd. Barvy s kvalitnimi pigmen-
ty jsou schopny dobfe kryt jiz od 40 um a do-
kazi vytvorit dokonaly povrch véetné zaliti hran
a rohd soucasti, pfi jednom nastfiku a jednom
vypaleni.

A jak uz to v zivoté chodi, tak i zde plati
znamé prislovi, ze ,levnéjSi“ neznamena vzdy
lepSi. Cena se nékdy na prvni pohled zda
vysoka, avSak mnohokrat, poté co secteme
vSechny naklady (spotfeba barvy, Cas, ener-
gie), ale predevsim i pracnost a jednoduchost
aplikace, dojdeme k zavéru, ze levnéji a poho-
dingji nas nakonec vyjde pouziti barev s obsa-
hem kvalitnéjsich pigmenta.

POVRCHOVE UPRAVY OCELOVYCH KONSTRUKCIi VCETNE TRYSKANI A ZINKOVEHO ZAKLADU

Zakazkova praskova lakovna ve Zru€i nad Sazavou je vybavena Spickovym zafizenim a uplatfiuji se zde nejnovéjsi poznatky a technologie povrcho-
vych Uprav. Nanaseni praskovych natérovych hmot se provadi riznymi zplsoby (elektrostatické, tribo i fluidni) dle charakteru vyrobkt, materialu i poza-
dované upravy. Pro dosazeni vysokého stupné korozni odolnosti ocelovych konstrukci do naroénych podminek nanasi se na otryskany povrch dvouvrs-
tvy povlak, kde zakladem je epoxi-zinkovy nastfik v tloustce 40 az 70 um. Obsah zinku v zakladnim povlaku je 90 hmotnostnich (60 objemovych) pro-
cent. Vrchni povlak je polyesterovy, resp. epoxi-polyesterovych o tloustce 50 az 140 ym v libovolném pozadovaném odstinu a provedeni (lesk, mat,

Tato Uprava zajiStuje vysokou korozni odolnost (zkouska v solné mize minimalné 5000 hodin) i velmi dobrou pfilnavost, tvrdost a odolnost proti opo-

V této lakovné se kromé protikoroznich a ozdobné ochrannych
povlakl zhotovuji i povlaky funkéni pro specialni uréeni a dle potfeb

i fosfatovanim.

zakaznikl(. Zavedené jsou technologie stfikani vnitfnich ploch tru-
bek a profild, povlakovani skla a keramiky i renovace a Uprava dill
otéruvzdornymi materialy typu polyamid 11 (Rilsan) nebo kluznymi
povlaky PTFE (Teflon).

Zafizeni lakovny umoziiuje upravovat konstrukce az do rozmérd
4x2x2 m. Pro povlakovani jsou pouzivany praskové plasty a materi-
aly od vSech svétovych vyrobcu dle pozadavku a prani zakaznika.
Zakazky do 24 hodin nebo dle dohody a potfeb zakaznika. Pred-
upravy povrchu jsou provadény tryskanim, odmastovanim, na pfani

DK LAKOVNY, s.r.0.
Pramyslova 1018
285 22 Zru¢ nad Sazavou

tel./fax: 327 531 158, 602 263 095

povrchova uprava (http://www.povrchovauprava.cz)
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Vyrobce praskovych barev COLOR

POWDER COATINGS

tel: 224 941 966, mob: 602 485 993
e-mail: savatrade@mbox.vol.cz
http://www.savatrade.cz

Prehled poradanych odbornych akci

Podrobné informace najdete v odborném serveru POVRCHOVA UPRAVA nebo na webovych strankach poradatell

PREDUPRAVY POVRCHU KOVU

9.3.2004, Zasedaci sal firmy SKODA Praha, M.Horakové 109, Praha 6
Kontakt: EDUKA, Ing. Jifi Chvojka, Zarubova 16, 142 00 Praha, Tel.:
241 712 348, FAX: 241 471 966, E-mail: eduka@eduka.cz

30. konference s mezinarodni ucasti Projektovani a provoz povrcho-
vych uprav

10.-11.3.2004, hotel Pyramida v Praze

Informace u poradatele: PhDr. Zderika Jelinkova, CSc. - PPK, Korunni
73, 130 00 Praha 3, tel./fax.: 224 256 668, E-mail: JelinkovaZden-
ka@seznam.cz, http://sweb.cz/JelinkovaZdenka/

GALVANICKE POVRCHOVE UPRAVY

1.4.2003, Zasedaci sal firmy SKODA Praha, M.Horékové 109, Praha 6
Kontakt: EDUKA, Ing. Jifi Chvojka, Zarubova 16, 142 00 Praha, Tel.:
241 712 348, FAX: 241 471 966 ,E-mail: eduka@eduka.cz

ZkusSenosti s aplikaci zakona ¢. 353/1999 Sb., o prevenci zavaznych
havarii véetné provadécich predpisli po novele

6.4.2004, konferenéni sal pivovaru Staropramen, Nadrazni ul. ¢. 84,
Praha, vchod Hospoda na Verandach

Kotakt: Marta Cermakova, Bachova 1593, 149 00 Praha 4, fax/zazn.: 2
729 28 277, mobil: 603 72 56 36, e-mail: seminar@centrum.cz

Spravni fizeni v zivotnim prostredi ve vazbé na spravni rad
20.4.2004, konferenéni sal pivovaru Staropramen, Nadrazni ul. ¢. 84,
Praha, vchod Hospoda na Verandach

Kotakt: Marta Cermakova, Bachova 1593, 149 00 Praha 4, fax/zazn.: 2
729 28 277, mobil: 603 72 56 36, e-mail: seminar@centrum.cz

ENVIRO 2004 — CELOSTATNI KONFERENCE

21.04. — 23.04.2004, CERT Kladno

Kontakt: CERT Kladno s. r. o., Hutska 275 / 3, 272 01 Kladno, 312 64
5007, 64 5058, 64 5512, fax 312 66 20 45, e-mail cert@cert.cz,
http://lwww.cert.cz

Pfipravny kurz pro odbornou zpusobilost pfi nakladani s vysoce
nebezpeénymi latkami a pripravky

11.5. — 12.5. 2004, konferenéni sal pivovaru Staropramen, Nadrazni
ul. . 84, Praha, vchod Hospoda na Verandach

Kotakt: Marta Cerméakova, Bachova 1593, 149 00 Praha 4, fax/zazn.: 2
729 28 277, mobil: 603 72 56 36, e-mail: seminar@centrum.cz

Veletrh Welding a FOND-EX

18. — 21. kvétna 2004, Brnénské vystavisté BVV

Ctytlistek technologickych veletrhti Welding, FOND-EX, New Simet a
TEX-TEC bude probihat spoleéné s trojlistkem bezpecnostnich ve-
letrh(i Pyros, Iset a Interprotec.

XXXV. Mezinarodni konference o natérovych hmotach

24. - 25. 5. 2004, Junior centrum Se¢ u Chrudimi

Kontakt: Doc. Ing. Petr Kalenda, CSc., Univerzita Pardubice, 466 037
068, E-mail petr.kalenda@upce.cz

TRIBOLOGIE POVRCHOVYCH VRSTEV A POVLAKU
17. az 18. &ervna 2004, Hotel Krystal Praha, Ceska republika

Redakce elektronického éasopisu POVRCHOVA UPRAVA

Kontakt: EDUKA, Ing. Jifi Chvojka, Zarubova 16, 142 00 Praha, Tel.:
241 712 348, FAX: 241 471 966 ,E-mail: eduka@eduka.cz

4. mezinarodni tribologicka konference poradana Ceskou tribologickou
spole€nosti ASM International a EDUKA Praha

46. mezinarodni strojirensky veletrh

20. - 24. 9. 2004, Brno — Vystavisté BVV

kontakt: Veletrhy Brno, a.s. Vystavisté 1, 647 00 Brno. Fax: +420 541
153 044, e-mail: msv@bvv.cz

1. mezinarodni seminaf: Progresivni a netradi¢ni technologie povr-
chovych aprav

23. — 24. listopad 2004, Cejkovice

Kontakt: Ing. Viktor Kreibich, CSc., mobil: +420 602 341 597, e-mail:
pu-seminar@seznam.cz.

Kdo hled4, najde ...
Kdo vi, kde hledat, .
najde HNED ! ;

= nejobsahlejsi
* nejrychlejsi
* nejiplnéjsi
* nejjednodussi

www.povrchovauprava.cz

Ing. Viktor Kreibich, CSc., Séfredaktor, mobil : 602 341 597, E-mail: kreibich@fsid.cvut.cz
Ing. Ladislav Pachta, Pachta-IMPEA Hradec Kralové, tel.: 495 215 297, mobil: 603 438 923, E-mail: |.pachta@echoplus.cz

Prihlasky k zasilani elektronického ¢asopisu na E-mailové adrese info@povrchovauprava.cz a na http://www.povrchovauprava.cz
jednotliva vydani je mozno stahnout z http://www.povrchovauprava.cz/pu.htm

Copvriaht © 2004. Pachta-IMPEA. Hradec Kralové
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