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SLovo UVODEM
VAZENi PRATELE, POVRCHARI

Obor povrchovych Uprav se obdobné jako dals$i strojirenské obory rych-
le rozviji. | zde je vSak nezbytné podporovat informovanost, vzdélanost a
technologickou vyspélost. To jsou i hlavni cile Zpravodaje, ktery letos jiz
sedmym rokem poskytuje informace pracovnikiim tohoto oboru.

Prvé C&islo Zpravodaje vyslo na podzim roku 1997 se zamérem podpo-
rovat predevéim spolkovou &nnost a rozvoj &lenské zakladny Ceské
spole¢nosti povrchovych uUprav. Od roku 2000 byl Zpravodaj souéasné
vydavan i v elektronické podobé na strankach Ing. L. Pachty
(www.impea.cz/pu), aby informace o déni v CSPU a voboru se staly
rychle pfistupné &lentim i nedlenam CSPU.

S ohledem na rychly rozvoj pouzivani Internetu, na zmény ve vyvoji
spolkové c¢innosti a predevsim s pfihlédnutim k ndzordm a potfebam
pracovnikd oboru, bude Zpravodaj od leto$niho roku vychazet jen
v elektronické podobé& a na trochu pozménéné bazi. Jednotliva vydani
budou rozesilana E-mailem a mimo to budou trvale k dispozici ke stazeni
do Vaseho PC na adrese: www. povrchovauprava.cz.

ZAVESNE HAKY ULTRABAKE™

Haky ULTRABAKE™ vyrabéné americkou firmou SHERCON Inc. do-
plfuji sortiment maskovacich pfipravkl pro povrchové Upravy, ktery do-
dava spole¢nost M.A.G. galvanochemie, a.s. Jablonec nad Nisou.

Podobné jako vyrobky ze silikonové pryZe jsou haky uréeny pro galva-
nizovny a lakovny praskové i lakovny pracujici s ,mokrou” barvou. Haky
jsou vyrobeny z vysoce kvalitni kalené pruzinové oceli, ktera v lakovnach
odolava opakovanému zahfivani ve vypalovacich pecich, a to bez ztraty
mechanickych vlastnosti. Tyto haky maji vynikajici zatéZzovou charakteris-
tiku (viz tabulka) a mohou byt navafovany na zavésy.

UltrabakeTM Hooks jsou dodavany v Siroké paleté tvart a rozméra.

Pramér dratu (palce)
0,044
0,062
0,076
0,120
0,180
0,250
0,375

Maximalni zatéz (kg

ZATEZOVA TABULKA PRO HAKY ULTRABAKE

POZOR : vSechny zde uvedené rozméry jsou v palcich. Pro pfepocet
na metrické rozméry plati: 1 palec = 25,4 mm.

Podle pozadavku zakaznikl Ize na zakazku dodat libovolné tvary, a to i
z nekalené nizkouhlikové oceli. l

M.A.G. galvanochemie, a.s.

Dvorska 9

466 01 Jablonec nad Nisou

tel. 483 311 551, fax 483 311 580
www.magchem.cz, inffo@magchem.cz

Snahou redakce bude vyuzitim elektronické posty zrychlit informova-
nost bezplatnym zasilanim tohoto odborného &asopisu na adresy vSech
zajemcl, ktefi o to projevili zajem a kterych je jiz dnes vice jak 500. Vy-
tvofenim a predev§im dal$im rozSifovanim skupiny adresatl se stane
zajimavym pro VasSe firmy i z hlediska mozné reklamy na cilenou velkou
skupinu firem, s kterou jisté budete chtit spolupracovat nebo je zatim
alespori svymi odbornymi informacemi oslovit. Redakce véfi, Ze si elek-
tronicky ¢asopis budete tvofit sami podle potfeb svych firem.

V elektronickém €asopisu bude vzdy dost mista i pro v§echna sdéleni o
ginnosti CSPU pod jejiz patronaci bude i nadale nové provedeni Zpravo-
daje vychazet.

Do nového roku Vam vsem preji jménem CSPU, redakce i jménem
svym, aby to byl rok pro Vas i Vase firmy uspésny.

Praha 1.1.2004

Viktor Kreibich

UKAZKY NEKTERYCH TYPU

Zodpovédna osoba

Ing. Vojtéch Zabka
tel. 483 368 930, GSM 606 761 550
vojtech.zabka@magchem.cz

Prihlasky k zasilani elektronického ¢asopisu na E-mailové adrese info@povrchovauprava.cz
a na http://www.povrchovauprava.cz
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20. ODBORNY SEMINAR PROGRESIVNi A NETRADICENi TECHNOLOGIE POVRCHOVYCH UPRAV

ING. PETR HOLEGEK, FS - CVUT v PRAZE.

Dne 25. az 26. listopadu 2003 se konal
v malebném jihomoravském vinafském més-
tedku Cejkovice jiz 20. odborny seminaf Pro-
gresivni a netradi¢ni technologie povrchovych
uprav. Odborna vefejnost méla moznost
v tamni zrekonstruované tvrzi ze 13. stoleti
(Hotel Zamek) se béhem dvou dnl seznamit
s fadou odbornych pfednasek zabyvajicich se
novymi technologiemi povrchovych Uprav a
predevSim pak s vyvojovymi trendy i novymi
predpisy a ekologickou legislativou a organizaci
tohoto oboru. Vysokou uroven prednasek zajis-
tovali pfednasejici z pfednich renomovanych
firem i technickych univerzit zabyvajicich se
vyvojem novych technologii a zafizeni v oboru
povrchovych Uprav. Akce se uskutecnila pod
patronaci Ceské spolednosti pro povrchové
tpravy (CSPU) a odbornym garantem celé
akce byl Ing. Viktor Kreibich, CSc.

Pro 135 uc¢astnikd bylo pfipraveno 26 pred-
nasek rozdélenych do dvou dnu a v prostorech
pfed konferenénim salem fada reklamnich
ploch a stolk(, kde jednotlivé firmy prezentovaly
své vyrobky. Kazdy z uc€astnikG pfi registraci
obdrzel tistény sbornik. Sbornik obsahoval
vSech 26 prispévkl a navic 15 prezentaci
pfednich firem z oboru povrchovych Uprav.

Prvni den byl rozdélen do tfech pfednasko-
vych blokld. Mezi jednotlivymi bloky méli Gucast-
nici moznost se seznamit s exponaty a prezen-
tacemi firem &i vyuzit pfipraveného obcerstveni.
Rada z nich tento &as vyuZila k neformalnimu
seznameni se svymi kolegy z oboru a navaza-
nim pfipadné spoluprace €i jen konzultace nad
spole€nym problémem.

Tradi¢né i letos byla jako malé zpestfeni pfi-
pravena v podvecer exkurze do mistnich Tem-
plafskych vinnych sklepl. Navstévnici sklept
mély moznost si vyslechnout vyklad o historii
sklepli a technologii vyroby vina. Kvalitu a
jednotlivé druhy vina pak méli moznost ochut-
nat pfi pfipravené ochutnavce mistnich produk-
td. Mnohé lahodna chut natolik zldkala, Ze
vyuZzili vyhodné nabidky na zakoupeni jednotli-
vych druhd vin.

K této akci jiz neodmyslitelné patfi slavnostni
vecCer. Na pfipraveném rautu v Gtulném sklipku
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Hotelu Zamek pomohl vytvofit pfijemnou atmo-
sféru celého vecera nepochybné pan Ing. Klo-
baska z blizkych Muténic a jeho mistrovska hra
na cimbal. V prostorech sklipku i mimo né
probihala diskuse jednotlivych navstévnikd,
navazovaly se nové obchodni kontakty. Mnozi
se zde po roce seSli s prateli, s kterymi se
seznamili na minulych seminafich. Bylo o ¢em
si povidat pfi dobrém viné, hudbé i zpévu lido-
vych moravskych pisni.

DalSim blokem pfednasek byl rano zahajen
zavérecny den seminare.

| kdyz mnozi toho pfili§ nenaspali, pfisli si
vSichni vyslechnout své kolegy na dalSich
prednaskach rozdélenych do dvou blokd. Na
konci druhého bloku nasledovalo zavérecné
slovo Ing. Viktora Kreibicha, CSc., ktery cely
seminaf zakoncil zhodnocenim akce, podéko-
vanim v8em prednasejicim a posluchaclim a
samozifejmé pozvanim na dalSi setkani pracov-
nikd tohoto oboru do Cejkovic, které jiz letos
bude mit pe€et Mezinarodni akce.

Seminaf mél i letos vysokou uroven. Vice jak
stovka ucastnikl z jednotlivych firem z Cech,
Moravy a ze Slovenska diky této akci ziskala
rychlym zplGsobem kvalitni informace tykajici se
vyvoje oboru povrchovych uprav. Pratelska
atmosféra a dobra uroven znamenaly dobfe
investovany €as i pfinos do podnikani a k cesté
za Uspéchem. Na pfisti setkani povrcharu
v Cejkovicich se jiz nyni pofadatelé pfipravuji.
Tak tedy nashledanou opét v Cejkovicich, letos
23. a 24. listopadu.

Seznam prednasek:

Ing. Marek Thurner — Registrace zadosti o
vydani integrovaného povoleni podle zakona
76/2002 Sb.

Ing. Milena Drastakova — Integrovany registr
znedisténi (IRZ).

Ing. Hana Kalouskova - Technologie povr-
chovych Uprav a BAT techniky.

Prof.Ing. Milan Turna, PhD.- Degradacia po-
vrchovych vrstiev pri réznych technolégiach
zvarania.

Mgr. Antonin Svoboda — Tvrdé eloxovani.

Ing. Pavel Prasek — CO2 v ¢isténi povrch(.

VZPOMINKA NA ING. VACLAVA TROJANA

Za spolupracovniky

www.povrchovauprava.cz

Ing. Milan Peterka - Povrchové Upravy auto-
mobilovych soucasti s povlaky ze zinkovych
mikrolamel - Systémy DELTA MKS.

Ing. Jaroslav Skopal,CSc. - Povrchové upra-
vy zhlediska geometrickych pozadavk( na
vyrobky (GPS)

Ing. Vladimir Hrazdil - Laboratorni pfiprava
povrchu pro reprodukovatelné testovani.

Ing. Jaroslava BeneSova — Duplexni povlaky.

Ing. Jaroslav Skoupil - Elektrostatické lako-
vani 2K PUR natérovy hmotami.

Ing. Michael Bartl - Novy typ konverznich po-
vlaka.

Ing. Radovan Malik — Zarové zinkovani oceli.

Ing.FrantiSek Peterka ,PhD - Nové generace
povrch( vyuZivajicich k ¢isténi svételnou ener-
gii jako nové moznosti uplatnéni pro Cesky
pramysl.

Ing. Lenka Pfibylova — Mezioperacni a finalni
Cisténi a odmastovani pomoci ultrazvukové a
ostfikové technologie.

Ing. Jakub Hajek - Korozni problémy pfi za-
morské prepravé.

Ing. Zuzana Gélikova — Vylu€ovanie Zzlitino-
vych povlakov Ni.

Ing. Miloslav Rozmanek — Anodickéa oxidace
hliniku a jeho slitin.

Doc. Ing. Oldfich Opravil, PhD. — Laserové
nanasanie praskov na baze Ni, Cr, B, Si.

Rolf Schmidhausler — Pfeduprava povrchu
pro nanotechnologie.

Ing. Antonin KFiz — Vliv iontového bombardu
na povrch nastroju.

Ing. Jana Kvasnicova — Modifikacia povrcho-
vych vlastnosti oceli prepracu za studena me-
todami PVD.

Ing. Kamil Pilek - ,Zluta, oranZova, dervena"
— problematické odstiny praskovych barev.

Ing. Jifi Vydra — Moderni galvanicka Uprava
spojovaciho materialu Zinek Nikl.

Ing. Erika Hodulova - Bezolovnaté spajky
v mikroelektronike.

Ing. Neuwirth - Metaci kola PEP.

(Informace o téchto prednaskach jsou
k dispozici u garanta akce — Ing. Viktora Kreibi-
cha, CSc.

Dne 3.zafi 2003 jsme se naposled rozlougili s kolegou ing. Vaclavem Trojanem, jednatelem SVUOM s.r.o.
a vyznamnou osobnosti v oboru ochrany kovu proti korozi a povrchové Upravy kovu.

Ing. Vaclav Trojan (* 1940) nastoupil do Statniho vyzkumného ustavu ochrany materialt (SVUOM) v roce
1962. Zde se zahy projevil jako iniciativni a samostatny pracovnik v oblasti konstrukce a realizace systému
regulace a fizeni procest povrchovych Uprav.

Oblast povrchovych uUprav kovl se v minulosti vyznamné podilela na znegistovani Zivotniho prostfedi
obecné a v CR zvlasté. Ing. Vaclav Trojan vytvofil jiz v minulosti ve SVUOM pracovni kolektiv, jehoZ &innost
vyznamné pfispéla k feSeni ekologickych problému technologii povrchovych Uprav a v poslednich letech se
kromé fizeni SVUOM s.r.o. vénoval feSeni t&chto konkrétnich ekologickych problém(i spojenych
s technologiemi povrchovych Gprav. Byl jednim z pracovniki pfipravujicich ve spolupraci s MZP nové zakony
na ochranu ovzdusi a celého Zivotniho prostfedi. Své praci vénoval mimoradné usili.

Ing. Vé&clav Trojan ptevzal vedeni SVUOM s.r.o. ve sloZitém obdobi, kdy v roce 2000 spole&nost vznikla a
zaslouzil se zachovani SVUOMu jako odborného pracovisté. Také diky jeho mimoradnému usili se podafilo
dovést SVUOM s.r.o. ke stabilizaci a isp&&nému rozvoji.

Bohuzel, zakefna nemoc mu neumoznila, aby plné vychutnal to, o co se snazil a ¢im se zaslouZil o rozkvét
SVUOM s.r.o.. Pracovnici SVUOM s.r.o. se budou ze véech sil snazit, aby usili, které tomu vénoval nevyslo
naprazdno, a dal pokracovat v cesté, kterou zah3jil.

Doc. Ing. Miroslav Svoboda, CSc.
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NOVA TECHNOLOGIE URCENA PRO ELEKTROSTATICKE NANASENiIi PRASKOVYCH NATEROVYCH HMOT NA SKLO

ING. PETR HOLEGEK - ING. VIKTOR KREIBICH, CSc.; FS - CVUT v PRAZE

Znacné rozSifeni praskovych natérovych
hmot (PNH) je bezesporu diky jejich vyhodam
oproti klasickym rozpoustédlovym natérovym
hmotam. V posledni dobé se objevila velka
konkurence, jak v oblasti nabidky PNH, tak
hlavné mezi jednotlivymi lakovnami — podniky
zabyvajicimi se nanasenim PNH.

PNH se dnes vyuzivaji pfedevSim u povlako-
vani kovovych prfedmétli neobsahujicich sou-
Castky, které nevydrzi teplotu vytvrzeni.
Z nekovovych materiald Ize v podstaté lakovat
sklo riizného chemického slozeni a riznych
technologii vyroby; keramiku lisovanou, vakuo-
vanou pfipadné vhodné penetrovanou i za
studena; z plastd jen termosety (bakelit) nebo
teplotné odolné termoplasty (PA); papir; desky
MDF a pfirodni materialy napf. kamen. Povlak
vytvofeny PNH je sice kvalitni avS8ak nemuGze
plné nahradit barevné sklo ani keramickou
glazuru. Zasadni rozdil je pfedevsim v tvrdosti
a odolnosti proti otéru. U barev mlze vzhledem
k tomu, Ze se jedna o organicky povlak, docha-
zet ke zméné odstinu plsobenim barviv obsa-
Zenych zejména ve vyrobcich z ovoce, zeleni-
ny, kavy apod. Hlavnim duvodem pouzivani
praskovych natér. hmot u téchto vyrobkd je fakt,
Ze jejich dnesni sortiment umoznuje podstaté
rozSifit barevnou $kalu jak u skla tak i keramiky
oproti klasickym vyrobnim postupim a umoznu-
je navic dosazeni velkého mnozstvi specialnich
povrchovych efektt. Dal$i vyhodou je napfiklad
rychla zména barevného odstinu, uspora ener-
gie a jednoduchost technologie.

Spatna elektricka vodivost, kterou se vyzna-
¢uje znaéna ¢ast nekovovych materiall, zplso-
buje, Ze elektricky nabité ¢astice PNH vychaze-
jici znandSeci pistole nemohou predat sv(j
naboj lakovanému pfedmétu, ktery by pres
uzemnény zavés tento naboj bezpecné odvedl.
Nasledkem toho nelze na pfedmét nanést PNH.

Nejjednodussi metodou nanadeni PNH na
nevodivé predméty je lakovani v pfedehfatém
stavu, kdy se prasek pfi dopadu na povrch
natavuje - ulpiva a nezalezi na tom, zda je
prasek nabit a pfedmét uzemnén. Pfedehfati
materialu je zavislé na velikosti, tvarové slozi-

ING. L.KOLARiK; FS - CVUT v PRAZE

Vhodnym typem laseru lze znadit prakticky
jakykoliv kovovy i nekovovy material, pficemz
znaceny povrch mize byt nepravidelny a
s riznou povrchovou Upravou. Nejpodstatnéjsi
rozdil oproti laserlm pouzivanym ke svarovani
a fezani spociva pfedevsim v niz§im vychozim
vykonu u kontinualnich (CW — Countinuous
wave) laser(l a v pouziti jakostniho prepinace
nebo-li tzv. Q-spinace (Q-switch).

VétSinou se pouziva vykonu v oblasti od 25
do 100 W, coz umozriuje bezproblémové pou-
Ziti laserovych diod (popf. diodovych poli) jako
budiciho zafizeni. Laserové znaceni patfi k
hlavnim oblastem pouziti diodami cerpanych
laserl, kdezto u klasickych technologii byva
k €erpani aktivniho prostfedi vyuzivano vybojek
(nejCastéji  xenonovych  nebo  kryptono-
vych).VétSina pouzivanych vykonu lezi v oblasti
60-90 W. U nékterych zpusobu pouziti, jako je
napf. gravirovani kovu (kde ubytek materialu je
vétsi nez 50 um), maze byt vhodny i vysSi
vykon, az 150 W. Hlavni dlohu pfi zpusobu
pouziti hraje ¢as plsobeni paprsku.
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tosti a sile stén upravovaného vyrobku. Teplota
prfedehfevu musi byt vy88i u tenkosténnych
vyrobkl. VSeobecné je nutné pouzit teploty
vys8i 200 — 250 °C. Nad 250 °C dochazi u
béznych barev k jejich ¢aste€nému rozkladu.
NanaSeni za tepla je vyhodné zejména u
transparentnich a strukturnich PNH, kdy Ize
okamzité po naneseni posoudit tloustku nane-
seného povlaku podle odstinu a provést po-
tfebnou korekci, zatimco pfi naneseni za stu-
dena Ize konecny efekt posoudit az po vyjmuti
z pece, kdy jiz nelze provést korekce. Pfi vyuziti
predehfevu stfikaného pfedmétu pfi nanaseni
PNH Ize pouzit elektrostatického nanaseni,
metody nanaseni volnym mrakem ¢&i nanaseni
ve fluidnim loZi. Vyhody téchto zplsobu jsou:
jednoduchost metody, bezproblémové ulpivani
PNH na povlakovany pfedmét. Nevyhody:
nestejnomérnost naneseného povlaku z divod
gradientu teploty, vysoké teploty pfedehfevu u
tenkosténnych nebo €lenitych vyrobku.

Novy navrzeny princip nanaseni PNH na ne-
vodivé materialy (pfedev§im pak sklo) pomoci
elektrostatického stfikani vyuziva Castecné
zvodivéni nevodivych materialll pomoci oroseni
povlakovaného predmétu. Oroseni docilime
diky podchlazeni pfedmétu pod teplotu rosného
bodu okoli a nasledné vyjmuti z tohoto prostoru
do prostoru stfikaci kabiny, kde je bézna teplota
(18-20 °C). Diky tomuto teplotnimu rozdilu
dojde k jemnému oroseni stfikaného pfedmét
po celém povrchu. Oroseni zajisti po kratkou
dobu ¢&aste¢né zvodivéni povrchu povlakova-
ného pfedmétu a tim elektrostaticky nabité PNH
jsou pfitahovany a ulpivaji na uzeméném po-
vlakovaném prfedmétu. Dochazi tak k plnému
vyuziti principu elektrostatického nanaseni
PNH. Vyhodou tohoto zpusobu oroseni je jeho
jednoduchost, spolehlivost a hlavné rovnomér-
nost rozlozeni jemného oroseni dokonale po
celé ploSe povlakovaného predmétu. Lze tak
vytvorit velmi kvalitni povlak. Vihkost v této mife
nijak nesnizuje kvalitu povlaku ani jeho mecha-
nické vlastnosti. Tento zplsob je vhodny i pro
sériovou vyrobu, kdy zavéSené predméty mo-
hou po dopravniku prochazet pribéznym chla-

DRUHY LASERU POUZIVANE KE ZNACENI

Z mnoha druh( laseru jsou nej¢astéji pouzi-
vané (asi z 90 %) pevnolatkové Nd:YAG lasery,
které se daji pouzit pro znaceni prakticky vSech
druhG material(, hlavné kovl, keramiky a né-
kterych druhl plastd, navafovanych material(,
emaill apod. Pro znageni organickych materia-
10 jako je sklo, dfevo, kiize nebo akrylové prys-
kyfice se vétSinou pouzivaji plynové CO2 lase-
ry, diky lepSi absorpci jejich vinové délky témito
materialy. V. mensi mife jsou pouzivany i exci-
merové a polovodiCové lasery, ty jsou ovSem
Casto pouzivané pouze jako budici ¢ast laseru
pevnolatkovych.

Pevnolatkovy diodové Cerpany laser 1 f. GSI
LUMONICS

www.povrchovauprava.cz

dicim boxem do stfikaci kabiny a nasledné do
vytvrzovaci pece.

Dal$im zpusobem, jak dosahnout oroseni
stfikaného pfedmétu, je prlichodem predmétu
horkou vodni parou. Tento zplsob je oproti
podchlazeni nevyhodny hlavné nedokonalym
pokrytim celého povrchu stfikaného predmétu
(pfedevsim pak u c¢lenitych tvard predmétu).
Naopak vyhoda je do urcité miry v Uspore
energie a v rychlosti oroseni. Pfedmét se ne-
musi podchlazovat, aby po nastfikani byl na-
sledné ohfivan.

Pokusem bylo dokazano, ze u povlakova-
nych nepoérovitych materiald pfi pouziti téchto
dvou zpUsobu zvlihéeni, nedochazi vlivem vih-
kosti k tvofeni defektll ¢i vad na povrchu apliko-
vané povrchové Upravy. Vady se mohou vysky-
tovat v pfipadé, ze vlhkost neni nanasena
v tenké vrstvé. Na povrchu se pak vytvori sté-
kajici kapicky, které tvofi vady na nastfikaném
povrchu nebo kdyz se vlhkost nanasi na pérovi-
ty materidl, ¢imz se jeSté zvysi obsah vilhkosti
v porech, kterd se pfi vytvrzovani uvolfiuje a
Tento princip nanaSeni PNH je tedy vhodny
pfedevSim pro vyrobky ze skla nebo glazované
keramiky.

Metoda byla vyvinuta a podrobné sledovana
na FS — CVUT v Praze, kde byl i podan pfislus-
ny patent.

Literatura:

[1] HoleCek, P.: NanasSeni praskovych
plastl na nekovové materialy. Diplomova prace
2002; fakulta strojni, CVUT v Praze.

[2] Hole¢ek, P. — Kreibich, V: Zplsob
elektrostatického nanaseni praskovych natéro-
vych hmot na nevodivé materidly. Patentova
prihlagka Urad primyslového vlastnictvi, 2002-
4182. 18.12.2002.

[3] Stratil, J.: Nanaseni praskovych plas-
td na nekovové materidly. In: Povrchové Upra-
vy; roénik 4/2001; &€.2; Press agency 2001;s.
42-43.

Pevnolatkovy zna€ici systém Laserscript f.
MediCom—

Pulsni lasery se vzhledem k jejich velké
pulsni energii pouzivaji pro hluboké popisy
(pranik do hloubky > 0,3 mm). Protoze podob-
né aplikace vSak dosud predstavuji jen malou
oblast laserového znaceni materiall, prevazuje
pouziti CW Nd:YAG laserd opatfenych Q-
spinatem. »
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Na zakladé pozadavku technické verejnosti, pfedev§im ze strojiren-
skych podnik(i a na zakladé doporuéeni Ceské spolegnosti pro povrcho-
vé Upravy porada fakulta strojni CVUT v Praze, v ramci programu Celo-
Zivotniho vzdélavani na CVUT dvousemestrové studium ,Povrchové
upravy ve strojirenstvi“. Cilem tohoto studia je pfehlednou formou doplnit
potfebné poznatky o tomto oboru pro vSechny zajemce, ktefi chtéji pra-
covat efektivné na zakladé nejnovéjsich poznatkd a potfebuji ziskat i na
zakladé tohoto studia potfebnou certifikaci v oblasti protikoroznich
ochran a povrchovych Uprav.

ZpUsobilost v tomto oboru je mozno prokazat akreditovanou kvalifikaci
a certifikaci podle standardu APC Std-401/E/01 ,Kvalifikace a certifikace
pracovnikd v oboru koroze a protikorozni ochrany*, ktery vyhovuje poza-
davkdm normy ENV 12387. Standard byl pfipraven ve spolupraci se
SVUOM s.r.0. Praha a ATG s.r.o. Praha.

Ve svych pedagogickych zamérech je toto studium koncipovano tak,
aby ziskané védomosti umoznily pracovnikim v oblasti povrchovych
uprav fesSit nejen bézné aktualni odborné problémy, ale Fesit i koncepéni
a perspektivni otdzky z povrchovych Uprav a z oblasti protikoroznich
ochran.

Diraz je kladen na vytvorfeni uceleného prehledu teoretickych a prak-
tickych poznatkl v souladu s nejnovéjSimi znalostmi v oboru povrcho-
vych uprav a protikoroznich ochran.

Koncepce studia vychazi z celosvétového prudkého rozvoje oboru po-
vrchovych Uprav jako dullezitého prudfezového oboru, ktery svoji urovni
ovliviiuje technickou vyspélost vyrobkd, jejich Zivotnost a kvalitu.

Cilem studia je zamezit technologickému zaostavani oboru a to pfede-
v§im spolupraci s fadou zahrani¢nich firem a jejich zastupcl a vytvore-
nim Spi¢kového tymu vyudluijicich.

37. roc¢nik celostatniho aktivu galvanizéri

3. —5. tinora 2004, DUm kultury v Jihlavé

Kontakt: DKO, s.r.o. Tolstého 2, 586 01 Jihlava, e-mail:
majerova@dko.cz, fax: 567 571 672

Program:

Utery 3. Gnora

Technologické metody pouzivané pro regeneraci galvanickych lazni
Ing. Petr Szelag, Ing. Jifina Taitlova, Pragochema s.r.o. Uhfinéves
Elektrodeionizace jako kontinualni zdroj vody vysoké kvality

Doc. Ing. Vladimir Mejta, CSc., Ing. llona Jandova,, Ing. David Tvrznik,
Ing. Vit Fara, VSCHT Praha

Povrchové uUpravy hliniku

Ing. Miroslava Banyrova, Ing. Pavel Vodehnal, LECOM Lede¢ a.s. Le-
de¢ nad Sazavou

Chromové povlaky — viastnosti, u€el a budoucnost pouziti

Ing. Karel Capoun, PZS Praha

Recyklace kalu s obsahem kovu v procesu WRC

Dr. Stephan Geierr, WRC World Resources Company GmbH, Wurzen
DUR-NI 4000, systém mikroporézniho niklovani

Dr. Markus Hap, Enthone GmbH, Langenfeld

Cernici prostiedky firmy Durferrit, studené &ernéni

Ing. Jan Gersternberger, Degussa Praha, s.r.o.

Ekonomicky a ekologicky pfinos uzivatelim detergentu SIMPLE
GREEN pfi pfedupravé povrcht

Ing. Petr Svoboda, Ing. Jifi Kamenec, Liberty-Top-Tech s.r.o. Praha
Profil firmy BOCO s.r.o. — povrchova Uprava navarenim s likvidaci spe-
cialnich kovu

Jan Dotzaur, BOCO s.r.o. Pardubice

Stieda 4. inora

Provadéci predpisy k vodnimu zakonu a jeho novelizace

Ing. Jindfich Kubéna, CIZP Praha

Redakce elektronického ¢asopisu POVRCHOVAUPRAVA.CZ

Kolafik, L. : Znaceni na pevnolatko-
vém laseru DM888, CVUT FS, 2002.
Lasery v primyslovych [4]

Obecné lze Fici, Ze pro znaceni a popisovani Literatura:
pouZivame lasery s nizkym vykonem, [1]
s pozadavkem na minimalni investi¢ni i provoz-
ni naklady a s maximalni u€innosti. I [2] Koran, P. :

aplikacich, MM Pramyslové spektrum, 10/2000.

[3] AMT — The Association For Manu-
facturing Technology — Industrial Laser Proces-
ses An Introdustion, 1998.

Propagacéni materidly firem ROFIN-
SINAR, GSI LUMONICS, ALLTEC, MediCom.

STUDIUM - POVRCHOVE UPRAVY VE STROJIRENSTVi

Studium je usporadano tak, aby nejdfive byly doplnény znalosti za-
kladnich teoretickych disciplin a v navaznosti na tento teoreticky zaklad
je pak koncipovana vyuka odbornych pfedmétl a specializovanych tech-
nologii, tykajicich se protikoroznich ochran a povrchovych Uprav ve
strojirenstvi.

V prvém semestru je vyuka zaméfena na rozsifeni odbornych znalosti
v oblasti  strojirenskych material(, zaklad(i teorie koroze, koroznich
odolnosti a charakteristik kovu, volby materiall a korozniho zku$ebnictvi.

Ve druhém semestru je vyuka zaméfena na technologie anorganic-
kych povrchovych uprav — kovovych a nekovovych povlaku a technologie
organickych povrchovych Uprav, tzn. povlakd z natérovych hmot a plastu.
Velka pozornost je vénovana pfedupravam povrchl kovl a jejich ¢€isténi,
technologiim galvanického pokoveni, pokoveni zarovym stfikani i
v roztavenych kovech, smaltovani a konverznim povlakim. Vyuka je
orientovana i na problematiku pfistrojové techniky a méfeni v oboru
povrchovych Uprav i obecné ve strojirenstvi.

Zarazeny jsou prednasky o progresivnich technologiich, ekologickych
zalezitostech oboru, ale i o rekonstrukci a vystavbé zafizeni pro povr-
chové upravy. Pozornost je vénovana normam, legislativé a bezpecénosti
prace.

Posluchac¢im budou po ukonceni studia pfedany doklady o absolvo-
vani, resp. mohou po sloZeni potfebnych zkou$ek (dle pozadavki a
potfeb posluchact) ukoncit studium kvalifikaénim a certifikaénim stup-
ném Korozni inzenyr.

Zahajeni nového kurzu je vzimnim semestru Skolniho roku
2004/2005. Zacatek kurzu je zvolen na fijen 2004. Konec ¢erven 2005.

Kontakt: Ing. Viktor Kreibich, CSc. — tel: 602 341 597,
kreibich@fsid.cvut.cz, www.kreibich.ic.cz.

Prehled odbornych akci

Vyvoj €ernych pasivaci bez Sestimocného chromu pro automobilovy
pramysl

Dr. Birgit Sonntag, Dr. Donald Vogel, ATOTECH Deutschland GmbH
Praha

Zakon o chemickych latkach a chemickych pfipravcich a zakon o odpa-
dech

Blanka Fialova, Ing. Karel Jangl, EKOLINE, s.r.0. Brno

Nova legislativa pro technologii povrchovych Uprav.

Ing. Katefina Kreislova, SVUOM s.r.o. Praha

Nové technologické zafizeni pro povrstveni bez Cr 6+

Jurgen Manz, Ing.Petr Penc, IPP Praha

Prehled zafizeni a technologii fy IPP pro pfedpravu a Upravu povrchu v
galvanice

Ing. Petr Penc, IPP Praha

Vyhody a nevyhody elektroformovani

Doc. Ing. FrantiSek Kristofory CSc., Ing. Mikula$ Ales, Ing. Jaromir Vi-
tek, CSc.

Alkalické bezkyanidové nebo slabé kyselé zinkovani?

Ing. Ladislav Obr, CSc., M.A.G. galvanochemie, a.s. Jablonec nad Ni-
sou

ZvysSovani kvality galvanickych lazni filtraci

Dr. Ing. Ralf Teichmann, Serfilco GmbH

Dodavky firmy LECOM v roce 2003

Lubomir Janda, LECOM Ledec¢ a.s. Lede¢ nad Sazavou

Méfici technika firmy Helmut FISCHER

Petr Zourek, PROMINENT s.r.o. Kromé&Fiz

Aplikace zdroji THG v galvanotechnice

Ing. Miroslav Jina, EPRONA, s.r.o. Rokytnice nad Jizerou

Nabidka a vyuziti svickovych filtracnich viozek PP Ekofil, uhlikovych
filtrd a filtracnich tkanin a ochrannych oblekd v galvanizovnach
Ing.Vladimir Dugek, SPOLSIN, s.r.o. Ceska Tfebova

Ing. Viktor Kreibich, CSc., Séfredaktor, mobil : 602 341 597, E-mail: kreibich@fsid.cvut.cz
Ing. Ladislav Pachta, Pachta-IMPEA Hradec Kralové, tel.: 495 215 297, mobil: 603 438 923, E-mail: |.pachta@echoplus.cz

Prihlasky k zasilani elektronického ¢asopisu na E-mailové adrese info@povrchovauprava.cz a na http://www.povrchovauprava.cz
jednotliva vydani je mozno stahnout z http://www.povrchovauprava.cz/pu.htm
Copvriaht © 2004. Pachta-IMPEA. Hradec Kralové
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